USE & MAINTENANCE

DESIGN, INNOVATION, ERGONOMICS,
SUSTAINABILITY AND ALL THE TIPS FOR
TAKING CARE OF YOUR KITCHEN




STOSA

CUCINE

DEAR CUSTOMER,

We would like to welcome you to the world of Stosa but above all,
we would like to thank you for choosing us.

For 50 years we have been working every day with one goal: to
produce top-quality products that stand out for their design,
innovation and attention to detail. You have chosen a kitchen that is
certified “Made in Italy”, designed and manufactured entirely in Italy
and made with total respect for people and the environment.

From today the Stosa kitchen will be part of your home and we are
proud to share the most important moments of your life with you!

STOSA
Authentic Experience

For any information not contained in this document,
visit www.stosa.it



TOP TIPS TO
AVOID DAMAGING YOUR KITCHEN

Thank you for purchasing our product!

The materials used to build this kitchen are durable and ex-
tremely high quality.

To maintain these characteristics we recommend you care-
fully read the Use and Maintenance booklet and the brief
instructions given here.

Through this QR Code you can download the complete
booklet, alternatively you can download it by visiting the
Stosa Cucine website or asking your retailer.

In the Use and Maintenance booklet you will find all the
main instructions for the treatment and cleaning of your
kitchen materials: this will allow you to protect it, keeping it
beautiful and functional over time.



STOSA CUCINE

ENVIRONMENTAL CONDITIONS

The kitchen is mainly made out of wood or wood by-products.
Temperature or humidity outside of established limits could damage the
various parts.

DISTRIBUTE THE LOAD IN A UNIFORM MANNER

Avoid concentration of weight; distribute the heavier objects in the base
units and the cupboards.

DON'T CLEAN WITH ABRASIVE TOOLS

Abrasive tools can scratch the item; use microfibre cloths instead of
abrasive sponges.

TURN ON THE HOOD

Turn on the hood every time you cook something.

OPEN THE DISHWASHER

Only open the dishwasher when it has cooled down after the wash cycle.




I USE & MAINTENANCE

DO NOT USE SOLVENTS (ACETONE, TRICHLOROETHYLENE, ALCOHOL...)

Follow the user instructions where it is absolutely prohibited to use some
chemical products. In general, immediately remove them if they acciden-
tally fall on the parts.

DO NOT BRING INTO CONTACT WITH RED-HOT SURFACES

Very hot or red-hot objects could ruin the worktops and/or change their
colour. Do not place very hot or red-hot elements on the worktops and
use pot holders instead.

DO NOT USE STEAM CLEANERS

Steam cleaners give off high pressure steam. The steam can make kitchen
parts swell.

DO NOT LEAVE PUDDLES OF LIQUID

Water and stagnant liquids in general tend to expand the wooden parts
and/or panels used. Remove the liquids that accidentally spilled on the
kitchen parts.

READ THE MANUFACTURER'’S INSTRUCTIONS

It is important to read, follow, and keep the user instructions of the differ-
ent manufacturers.




PRODUCT DATA SHEETS



I USE & MAINTENANCE

UNIVERSAL

universal

This product complies with the provisions of Legislative
Decree No. 206 of 06/09/2005 the “Consumer code”.
The materials used have a low-formaldehyde content in
compliance with Ministerial Decree October 10, 2008.
Panels used, type E1according to UNI EN 717

The material conforms to the American (US) market:
EPA P2-CARB P2 acc. to CCR Title 17 - § 93120.2 (a)

- US EPATSCA Title VI - 40 § 770

associated with:




STOSA CUCINE

TYPE OF MATERIAL

CLASSIC GLAM

MDF

Ash wood (various finishes)

Oak wood (various finishes)

Birch wood (lacquered)
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I USE & MAINTENANCE
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STOSA CUCINE

MODERN

furniture as standard

Textured laminate

Fenix®

UV Matt Lacquered
UV Closs Lacquered
Matt lacquered
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PRODUCT DATA SHEETS

INFINITY / METROPOLIS

Thermo-structured melamine/textured veneer

Door th. 22 mm, made of wood particle board finished on the external and
internal face with thermo-structured / textured melamine or smooth finish
on the internal face. ABS edging on 4 sides in the same colour.

INFINITY / METROPOLIS

Fenix®

Door th. 22 mm, made of wood particle board finished on the external face
with Fenix® th. 0.9 mm; inner face covered with laminate th. 0.9 mm. in
matching colour. ABS edging on 4 sides in the same colour.

INFINITY / METROPOLIS

PET Smooth

Door th. 22 mm, made in MDF and finished on the external face in Pet th.

0.3 mm. on inner face covered in melamine matched with door colour or
Champagne colour. Polymer edging on 4 sides with colour matching the Pet.

METROPOLIS

PET Millerighe

Door th. 23 mm, made of wood particle board finished on the external face
with Pet Millerighe th. 1.4 mm, on inner side in melamine to match door col-
our. Polymer edging on 4 sides with colour matching the Pet.



PRODUCT DATA SHEETS

ALIANT

Glass

Door th. 22 mm with aluminium frame in the colours titanium, brushed black
and bronze, with integrated handle grip or without. Rectangular glass front
installation, th. approx. 4 mm, non-tempered with transparent film on the
back and laminate sheet th. 0.7 mm.

ALIANT

HPL

Door th. 22 mm with aluminium frame in the colours titanium, brushed black
and bronze, with integrated handle grip or without, front installation of HPL:
thick (3 mm) laminate with layers of cellulose fibres impregnated with
high-pressure resin (HPL).

ALIANT

Neolith®

Door thickness 22 mm, in the colours titanium, brushed black and bronze.
With integrated handle or without, front installation in Neolith® 4 mm
thickness, with screening on the back and a 0.7 mm thick laminated sheet.
Neolith® is produced through the careful selection of entirely natural raw
materials, which are then processed using sintering technology. This involves
an initial phase of high-pressure compression up to 400 bar, followed by a
second phase of firing at temperatures exceeding 1200°C.

ALIANT

Laminate onda

Door thickness 22 mm, in the colours titanium, brushed black and bronze.
With integrated handle or without, 4 mm thick laminate front installation
with wavy pattern on visible side.



PRODUCT DATA SHEETS

COLOR TREND

Matt Lacquered / Brushed Glossy

Door th. Door th. 22.5 mm, made of MDF. 2-sided melamine 140 g/sg.m.

140 g/sq.m. polyester base edge. External lacquered and acrylic gloss edges
140 g/m2, matt polyurethane 140 g/m2. Matt polyurethane internal lacquering
140 g/m?2. Brushed external face with pastes and brightener, protective vinyl
film on external face. Handle grip extruded from the material.

ALEVE

UV Glossy Lacquered / UV Matt Lacquered - Two-Tone Edge

Door th. 22 mm, made of melamine covered MDF panels. Exposed external
side UV gloss/matt lacquered. Internal side in matt melamine in the same
colour as the external side. Two-tone ABS edging coloured aluminium and
transparent th. 1.3 mm on 4 sides.

ALEVE

UV Glossy Lacquered / UV Matt Lacquered - Matching Edge

Door th. 22 mm, made of melamine covered MDF panels. Exposed external
side UV gloss/matt lacquered. Internal side in matt melamine in the same
colour as the external side. ABS edging th. 1 mm matching colour.

CITY

Thermo-structured finish

5-piece frame door, stiles and rails th. 22mm chipboard coated on the out-
side and inside. Thermo-structured finish, with each stile and rail edged on
all 4 sides in 10/10 abs in matching thermo-structured finish.

Raised panel thickness 8 mm chipboard covered on the outside and inside
with melamine with a thermo-structured finish.



PRODUCT DATA SHEETS

YOUNG

Smooth laminate faced

Door th. 22 mm, made of wood particle board finished on the external and
internal face with textured finish or smooth finish on the internal face.
ABS edging on 4 sides in the same colour.

KARMA

PET Smooth

Door th. 22 mm, made of MDF with melamine backing.

Handle grip made from extruded material and outer face coated with PET foil
th. 3 mm. Polymer edge on the sides to match the colour of the Pet.

KARMA

Textured PET

Door th. 22 mm, made of MDF with melamine backing. Handle grip made
from extruded material and outer face coated with PET foil th. 0.3 mm. Poly-
mer edge on the sides to match the colour of the Pet.

KARMA

Thermo-structured finish

Door th. 22 mm, made with wood particle board.

Melamine paper finish th. 0.3 mm on 2 sides applied with a melamine press
without using glue but by the heat reaction of the already impregnated resins
in the paper itself.

Thermo-structured melamine exterior and interior decorative finish.

Extruded handle grip coated with ABS. ABS edging on the door, th. 10/10.



PRODUCT DATA SHEETS

KARMA

Matt Lacquered / Brushed Glossy

Door th. 22.5 mm, made of MDF.

2-sided melamine 140 g/sq.m. 140 g/sq.m. polyester base edge. External
lacquered and acrylic gloss edges 140 g/m2, matt polyurethane 140 g/m2.
Matt polyurethane internal lacquering 140 g/m2. Brushed external face with
pastes and brightener, protective vinyl film on external face.

Handle grip extruded from the material.

NATURAL

Smooth Oak Veneer

Door th.23 mm, made of chipboard covered:

- on visible face with oak veneer with small knots th. 6/10
- interior face with lined oak, th. 6/10

- brushed oak veneer edge th.10/10 on all sides

NATURAL

Slat Effect Veneer

Door th. 23 mm, consisting of a chipboard substrate covered on face with
oak veneer, th. 10/10 with knots and cracks.

Slight colour contrast between the slats. Fixed slat joint with cracking,
supplied with testimone on the heads, plus brown base paper to hold the
composition together.

Interior face lined oak th. 6/10 jointed flush and squared to size.

Edge oak veneer th.10/10 on all 4 sides.
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NATURAL

Smooth Oak Veneer Thermo-lined

Door th.23 mm, made of chipboard covered:

- on visible face oak half-flame thermo-lined th. 6/10 polished finish
- interior face with lined oak, th. 6/10 from back polished finish

- edge sanded oak veneer th. 6/10 on all sides

Warning: the heat treated finish involves accepting the naturalness and
irregularity of the flame, and the slight variations in the basic colour of the
veneer, which give it more pronounced colour variations.

NATURAL

Smooth Walnut Veneer

Door th. 23 mm, made of chipboard substrate th. 22 mm coated:

- on visible face with premium Canaletto walnut with half-flame lined
th. 6/10 polished finish

- interior face Canaletto walnut from the back polished finish

- edge polished Canaletto walnut veneer th. 6/10 on all sides

NATURAL

Ribbed Oak Veneer Thermo-lined

Door th. 23 mm, made of chipboard substrate th. 22 mm coated:
- on visible face double leaf oak thermo-lined with half

flame th. 6/10 polished and pressed finish

- interior face with lined oak, th. 6/10 from back polished finish

- edge veneer polished oak th. 10/10 on all sides



PRODUCT DATA SHEETS

NATURAL

Polished Walnut veneer

Door th. 23 mm, made of chipboard substrate th. 22 mm coated:

- on visible face with premium Canaletto walnut with half-flame lines
th. 6/10 polished and pressed finish

- interior face Canaletto walnut from the back polished finish

- edge polished Canaletto walnut veneer th. 10/10 on all sides

BOLGHERI

Ash wood with Decapé lacquered finish

Door thickness 24 mm, ash frame, mortice and tenon stiles and rails + a
dowel.

Frame section 88x24 mm. Solid ash wood panel 11.5 mm thick. Finish of prod-
ucts with anti-yellowing acrylic paints.

BOLGHERI

Oak wood (various finishes)

Door th. 24 mm, Oak frame, mortice and tenon stiles and rails + a dowel.
Frame section 88x24 mm. Solid Oak 1.5 mm thick panel. Painting cycle in
accordance with the current health and environment regulations. Opacity:
10 gloss. Type of undercoat and varnish used: solvent-based paint / acrylic
finish Light resistance according to UNI EN 15187. Gray-scale not less than 3.



PRODUCT DATA SHEETS

DOLCEVITA

MDF with matt lacquered finish

Glass frame with beading: 22 mm thick MDF stiles and rails wrapped in matt
lacquered paper.

45° joint between stiles and rails with 3 dowels and Lamello + D3 glue spread
on ends cut at 45° with thread-breaking joints on both sides. Matt lacquered
closed-pore birch material beading. Glass holding seal on rear of door in
transparent PVC.

Solid door with frame and raised panel: 22 mm thick MDF stiles and rails
wrapped in matt lacquered paper, also inside the channel for the raised
panel. 45° joint between stiles and rails with dowels and Lamello + D3 glue
spread on heads cut at 45° with thread-breaking joints on both sides. MDF
raised panel 10 mm thick, squared and matt lacquered.

BEVERLY

Ash wood with matt lacquered finish

Door th. 24 mm, solid ash frame with section mm. 104 x th. 24 mm and
counter-profile joint with groove. Chipboard panel thickness 6 mm ash
veneer, finished thickness mm. 7. Gloss opacity for Bianco, Crema, Savana,
Lava, Malachite versions. Internal and external solvent-based type; Acrylic
type undercoat on external side, U.V. Acrylic type undercoat on internal side
Acrylic matt type varnish on external side, U.V. Acrylic matt type varnish on
internal side

VIRGINIA

Ash wood (various finishes)

Door th. 23.5 mm, ash frame, mortice and tenon stiles and rails + dowels.
Frame section 88x23.5 mm. Veneered MDF panel 9 mm thick Painting cycle
in accordance with the current health and environment regulations. Finish of
products with anti-yellowing acrylic paints / acrylic finish.



PRODUCT DATA SHEETS

TOSCA - NEWPORT

Oak wood

Door th. 25 mm, frame consisting of: solid oak uprights, section 35 x th.

25 mm (of which one with handle grip machining) MDF stiles veneered

65x 25 mm section. mortice and tenon stiles and rails + dowels. Raised panel
thickness 6 mm MDF substrate, covered on both sides with oak veneer.

TOSCA - NEWPORT

Closed-pore lacquered birch wood

Door th. 25 mm, birch wood frame, consisting of: rails with section 35x th.

25 mm (of which one with handle grip machining) and stiles of section 65x th.
25 mm. mortice and tenon stiles and rails + dowels.

Raised panel thickness 6 mm comprising lacquered MDF substrate.

WOOD

Solid fir stained wood

Solid brushed pinewood structure of varying thicknesses in Nodato.
Accentuated knots, grains and cracks, and in some cases spackled cracks are
visible. Painting cycle in accordance with the current health and environment
regulations. Type of varnish used: polyurethane. Natural colour of the wood.

WOOD

Solid spruce lacquered wood

Solid brushed pinewood structure of varying thicknesses in Nodato.
Accentuated knots, grains and cracks, and in some cases spackled cracks are
visible. Painting cycle in accordance with the current health and environment
regulations. Type of paint used: lacquered.
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PALIO

Oak wood

Door th. 24 mm, frame consisting of solid Oak rails:

- upper fixed section h. 70 mm with handle grip machining

- lower variable h. from 45 to 70 mm

Solid Oak stiles 70 mm section. Mortice and tenon stiles and rails.

Raised panel thickness 5 mm consisting of MDF substrate covered on both
sides with Rovere Nodato Impiallacciato veneer.

Brushed finish with 5-gloss stain.

PALIO

Ash wood

Door th. 24 mm, frame consisting of solid ash rails:

- upper fixed section h. 70 mm with handle grip machining

- lower variable h. from 45 to 70 mm

Solid Ash stiles 70 mm section. Mortice and tenon stiles and rails.

Raised panel thickness 5 mm consisting of MDF substrate covered on both
sides with Ash Veneer.

Finished in Ash brushed matt lacquered open pore 12 gloss.

PALIO

Smooth matt lacquered

Door th. 25 mm, frame made of smooth matt lacquered MDF rails:

- upper fixed section h. 70 mm with handle grip machining

- lower variable h. from 45 to 70 mm

Matt lacquered MDF stiles 70 mm section. Mortice and tenon stiles and rails.
Raised panel thickness 5 mm consisting of MDF substrate covered on both
sides with matt lacquered veneer.

Smooth matt lacquered finish 15 gloss.



MATERIALS USED

Carcass White / Vulcan / Rosé / Eucalyptus Walnut / Conero Oak / Tufo Oak:
made with 18 mm thick wood particle board covered on both sides with matt
melamine finish. ABS edging in matching colour.

Variable thickness depending on article fromm mm. 0.5 to mm. 1, for back panel
0.3 mm minimum.

Structural finish side panels:
Available in all door finishes with variable thickness from 18mm to 19 mm.
(See Door Types) For PET finishes, the sides are made of wood particle board.

Laminate-faced back panel:
MDF Melamine panel of variable thickness.

Shelves:
Made with 18 mm thick wood particle board, finished on both sides.
ABS edging front and back th.1 mm and paper side edging.

Glass shelves:
transparent 6 mm thick plate glass, with polished edges.

21



OPENING SYSTEM

HANDLES:
- zama or aluminum, various finishes, variable centres and modularity.

GROOVE SYSTEM (HOLLOW AND FLAT):
- series of extruded aluminum horizontal and vertical profiles in various finishes
and various lacquered colours.

DRAWERS AND DEEP DRAWERS:

- mechanical opening system

- painted metal sides of varying heights
- melamine base th. 16 mm.

- full extraction

- front adjustment

HINGES FOR HINGED DOORS:

- steel with variable opening angles

- with or without integrated ironmongery
- three-dimensional position adjustment

VERTICAL OPENING:

- mechanical opening system e.g. lift-up, flap, folding, fold-up, pivoting.
- steel with variable opening angles

- three-dimensional position adjustment

- opening and closing force adjustment

- optional electrical opening system

22



ACCESSORIES

COVERED PVC PLINTH:

- With anodized aluminium sheet th. 0.3 mm. Gluing to the support with sol-
vent-free primer and adhesives. Soft PVC seal. Available in various colours;

- With melamine available in various colours;

- With veneered leaf available in various colours.

ALUMINIUM PLINTH:
- made from extruded aluminium available in various colours.

COVERED MDF PLINTH:
- made of wood medium density particle board (MDF).
Covered with veneered sheets and painted in various colours.

UPSTAND:

- rigid extruded PVC base, with soft co-extruded PVC seal; coating with super-
flex-folden paper (thickness mm. 0.1-0.2 mm) or anodized aluminium sheets
(thickness 0.3 mm).

SHELVES:
- available in all door finishes (see Door Types), excluding Neolith®, Glass, HPL,
Onda Laminate, Riga Thermostructured, Laminate Veneer and Pet Millerighe.

23



WORKTOPS / BACK PANELS

LAMINATE MATERIALS:

Post-formed laminate. Substrate made of wood particle board of variable thick-
ness, water-repellent. HPL laminate external covering th. 0.7 available in different
colours. High impregnation melamine paper internal covering.

COMPOSITE QUARTZ MATERIALS:
Mixture of natural quartz, resin and oxide pigments.

FENIX MATERIALS®:

innovative material made from the latest generation of thermoplastic resins,
suitable for both horizontal and vertical applications with the aid of nanotech-
nology. The irregularity of the surface results in a low light reflection and a soft
touch effect.

NEOLITH® MATERIALS:

Neolith® is produced through the careful selection of entirely natural raw
materials, which are then processed using sintering technology. This involves an
initial phase of high-pressure compression up to 400 bar, followed by a second
phase of firing at temperatures exceeding 1200°C.

CERAMIC MATERIALS:
Mixture of glass, porcelain and quartz type raw materials.

HPL MATERIALS:
Made of thick (12 mm) high-pressure laminate (HPL) with resin-impregnated cel-
lular fibre layers.

APPEARANCE AND AESTHETICS

All elements and in particular solid wood or veneered elements are affected by
the natural variability of colour over time. In normal use, small dimensional vari-
ations are acceptable.

Slight variations in colour and tone, as well as imperfections like small knots, con-
tribute to the wood'’s inherent charm. Generally, the colour of kitchen elements
can change over time, influenced by factors such as usage and direct exposure
to sunlight. When replacing elements, it is normal for there to be small colour
variations, which tend to diminish over time.

24



| USE & MAINTENANCE

When it becomes necessary to replace the kitchen, it will be essential to dispose
of the old one properly. First evaluate the possibility of its total or partial reuse
(e.g. in second homes, garages, charities or flea markets). Pay particular atten-
tion to electrical and electronic equipment (so-called WEEE) - such as household
appliances — that may contain environmentally harmful materials if disposed of
improperly. For this, contact the collection centres in your city.

Try, if possible, to separate the components that can be recycled (wood, glass,
aluminium, etc.) thereby facilitating separate collection.

Therefore, contact authorised waste disposal centres in your town or municipality
or the relevant municipal offices. Always take into account any specific legislation
in your country. If in doubt, contact the waste disposal and/or recovery authorities
in your city.

European Directive 2017/1369

End-user replaceable
light source

End-user replaceable
control elements

25
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@
5 2

Warning: before opening the unit, disconnect
the power supply line

Disposal of electrical and electronic equipment.

Products marked with this symbol must not be disposed of with

normal household waste.

Instead, they must be taken to the appropriate collection points
= for the recycling of electrical and electronic equipment in order to

protect natural resources.

Strip lights

[lluminated wall-unit bottoms

26



Downlights
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For proper disposal, check the regulations in your local area

Common tools for dismantling and disposing of lights:

=
ol
—

Screwdriver Pliers

I USE & MAINTENANCE
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STOSA

CUCINE

STOSA S.p.a.

Factory, Head Office and Postal Address:
S.R.2 Cassia, Km. 149,5

53040 Radicofani (Sl) Italy

INFO
tel. +39 0578 5711
fax +39 0578 50088

www.stosa.it
stosa@stosa.it



UTILISATION £T ENTRETIEN

DESIGN, INNOVATION, ERGONOMIE, DURABILITE
ET TOUS LES CONSEILS POUR PRENDRE SOIN
DE VOTRE CUISINE




STOSA

CUCINE

CHER CLIENT,

nous vous souhaitons la bienvenue dans le monde de Stosa

mais surtout nous vous remercions de nous avoir choisis.

Depuis 50 ans, nous travaillons chaque jour avec un seul objectif :
fabriquer des produits de qualité supérieure qui se distinguent par
leur design, leur innovation et leur souci du détail. Vous avez choisi une
cuisine certifiée Made in Italy, congue et produite entierement en ltalie
et réalisée dans le respect total de I'hnomme et de I'environnement.

A partir d'aujourd'hui, la cuisine Stosa fera partie de votre maison

et nous sommes fiers de partager avec vous les moments les plus
importants de votre vie !

STOSA
Expérience Authentique

Pour toute information non contenue dans ce document,
visitez le site www.stosa.it



PRINCIPAUX CONSEILS POUR
NE PAS ENDOMMAGER VOTRE CUISINE

Merci d'avoir acheté I'un de nos produits !

Les matériaux utilisés dans la construction de cette cuisine
sont de la plus haute qualité, durables et résistants.

Afin de conserver ces caractéristiques, nous vous recom-
mandons de lire attentivement le livret d'Utilisation et d'en-
tretien ainsi que les indications ci-dessous.

Grace a ce QR code, vous pouvez télécharger le livret com-
plet. Vous pouvez également le télécharger en visitant le site
Internet de Stosa Cucine ou en vous adressant a votre re-
vendeur.

Dans le livret d'Utilisation et d'entretien, vous trouverez toutes
les instructions principales pour le traitement et le nettoyage
des éléments de votre cuisine : vous pourrez la préserver, afin
qu'elle reste belle et fonctionnelle au fil du temps.



STOSA CUCINE

@0 LES CONDITIONS ENVIRONNEMENTALES

La cuisine se compose principalement de pieces en bois ou de produits
dérivés du bois. La température et 'hnumidité en dehors des limites établies
peuvent endommager les différents éléments.

@ REPARTIR UNIFORMEMENT LA CHARGE

E Evitez la concentration des poids, répartissez les objets les plus lourds dans
les bases des armoires.

NE PAS NETTOYER AVEC DES OUTILS ABRASIFS

Les outils abrasifs peuvent rayer l'article, préférez a I'utilisation d'éponges
abrasives des chiffons en microfibres.

E ALLUMER LA HOTTE

Allumer la hotte pour chaque opération de cuisson.

OUVRIR LE LAVE-VAISSELLE

N'ouvrez le lave-vaisselle que lorsqu'il a refroidi apres le cycle de lavage.




| UTILISATION ET ENTRETIEN

NE PAS UTILISER DE SOLVANTS
(ACETONE, TRICHLORETHYLENE, ALCOOL, ETC.)

Veuillez noter dans le mode d'emploi ou l'utilisation de certains produits
chimiques est absolument interdite. En général, il faut les enlever immé-
diatement s'ils tombent accidentellement sur les éléments.

NE PAS METTRE AU CONTACT DE SURFACES BRULANTES

Les objets trés chauds ou bralants peuvent abimer les plans et/ou en al-
térer la couleur. Eviter de placer des objets trés chauds ou brdlants sur les
plans de travail et préférez I'utilisation de dessous-de-plat.

EVITER L'UTILISATION DE NETTOYEURS A VAPEUR

Les nettoyeurs a vapeur émettent de la vapeur a haute pression. La vapeur
peut faire gonfler les éléments de la cuisine.

EVITER LA STAGNATION DES LIQUIDES

L'eau et les liquides stagnants en général ont tendance a dilater les pieces
et/ou les panneaux en bois utilisés. Enlever les liquides qui se sont acciden-
tellement répandus sur les éléments de la cuisine.

CONSULTER LES INSTRUCTIONS DU FABRICANT

Il est important de lire, d'observer et de conserver les modes d'emploi des
différents fabricants.




FICHES PRODUIT



I UTILISATION ET ENTRETIEN

UNIVERSEL

universal

Cette fiche produit est conforme aux dispositions du
décret |égislatif n° 206 du 06/09/2005 « Code de la
consommation ». Les matériaux utilisés sont a faible
teneur en formaldéhyde conformément au décret
ministériel du 10 octobre 2008.

Panneaux utilisés type E1 selon la norme UNI EN 717-1.
Le matériau est conforme au marché américain (USA) :
EPA P2-CARB P2 acc. to CCR Title 17 - § 93120.2 (a)

- US EPA TSCA Title VI - 40 § 770

associé a:
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TYPE DE MATERIAU

GLAM CLASSIQUE

MDF
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FICHES PRODUIT

INFINITY / METROPOLIS

Ennobli thermostructuré /Texturisé

Porte épaiss. 22 mm, constitué d'un support de panneaux en particules de bois
recouvert sur les faces extérieure et intérieure d'ennobli thermostructuré/textu-
risé ou sur la face intérieure, d'une finition lisse. Bordure 4 cotés ABS assortie.

INFINITY / METROPOLIS

Fenix®

Porte épaiss. 22 mm, constituée d'un support en particules de bois, revétu sur la
face extérieure de Fenix® d'épaisseur mm. 0,9 ; sur la face intérieure recouverte
d'un stratifié de mm d'épaisseur. 0,9 assorti. Bordure 4 cotés ABS assortie.

INFINITY / METROPOLIS

PET Lisse

Porte épaiss. 22 mm, constitué d'un support MDF revétu sur la face extérieure
d'un Pet d'épaiss. 0,3 mm ; sur la fagade intérieure en mélaminé assorti a la cou-
leur de la porte ou de couleur champagne. Bordure en polymere sur 4 cotés, de
couleur assortie au Pet.

METROPOLIS

PET Milleraies

Porte épaiss. 23 mm, constituée d'un support MDF revétu sur la face extérieure
d'un Pet Mille-raies d'épaiss. 1,4 mm, sur la face intérieure, en mélaminé assorti a la
couleur de la porte. Bordure en polymere sur 4 cétés, de couleur assortie au Pet.



FICHES PRODUIT

ALIANT

Verre

Porte épaiss. 22 mm avec chassis en aluminium dans les couleurs titane, noir
brossé et bronze, avec ou sans prise poignée intégrée. Installation d'une face
rectangulaire en verre, d'épaiss. environ 4 mm, non tempéré avec un film
transparent au verso et une feuille stratifiée d'épaiss. 0,7 mm.

ALIANT

HPL

Porte épaiss. 22 mm, chassis en aluminium dans les couleurs titane, noir bros-
sé et bronze avec ou sans prise poignée intégrée, installation face en HPL :
stratifié tres épais (3 mm) avec couches de fibres de cellulose imprégnées de
résine haute pression (HPL).

ALIANT

Neolith®

Epaisseur de la porte 22 mm, dans les couleurs titane, noir brossé et bronze. Avec
poignée intégrée ou sans, installation frontale de Neolith® de 4 mm d'épaisseur,

avec écran au dos et feuille stratifiée de 0,7 mm d'épaisseur. Neolith® est le résul-
tat d'une sélection de matieres premieres 100 % naturelles soumises a la techno-

logie du frittage, qui comporte une premiere phase de pression jusqu'a 400 bars
et une seconde phase de cuisson a des températures supérieures a 1200°C.

ALIANT

Stratifié ondulé

Epaisseur de la porte 22 mm, dans les couleurs titane, noir brossé et bronze.
Avec poignée intégrée ou sans, installation frontale en stratifié trés épais de
4 mm avec motif ondulé sur la face visible.



FICHES PRODUITS

COLOR TREND

Laqué mat / Brillant Brossé

Porte épaiss. 22,5 mm, réalisé avec un support en MDF. Mélaminé 2 faces
140 g/m?2. Bords fond en polyester 140 g/m?2. Laquage extérieur et bords
brillant 140 g/m?2 acrylique, mat 140 g/m? polyuréthane. Laquage interne mat
de 140 gr/m2 de polyuréthane. Brossage de la face extérieure avec de la pate
et du vernis, protection de la face extérieure par un film protecteur en vinyle.
Prise poignée réalisée par extrusion du matériau.

ALEVE

Laqué brillant UV / Laqué mat UV - Bord bicolore

Porte épaiss. 22 mm, en panneaux MDF mélaminés. Face externe visible
laguée brillante / UV mat. Face intérieure en mélaminé mat assorti a la face
extérieure. Bordure en ABS bicolore de couleur aluminium et transparent
d'épaiss. 1,3 mm sur 4 cotés.

ALEVE

Laqué brillant UV / Laqué mat UV - Bord assorti

Porte épaiss. 22 mm, en panneaux MDF mélaminés. Face externe visible
laguée brillante / UV mat. Face intérieure en mélaminé mat assorti a la face
extérieure. Bordure ABS d'épaiss. 1 mm couleur assortie.

CITY

Ennobli thermostructuré

Porte a cadre 5 piéces, meneaux et traverses épaiss. Panneau d'aggloméré

de 22 mm revétu a I'extérieur et a l'intérieur. Finition thermo-structurée, avec
chague montant et traverse bordés sur les quatre cétés en abs 10/10 en finition
thermostructurée assortie. Porte a plate-bande d'épaiss. 8 mm recouverte a
I'extérieur et a l'intérieur de mélaminé avec une finition thermostructurée.



FICHES PRODUIT

YOUNG

Ennobli lisse

Porte épaiss. 22 mm, constituée d'un support de panneaux en particules de
bois recouvert sur les faces extérieure et intérieure d'ennobli ou sur la face
intérieure, d'une finition lisse. Bordure en polymeére assortie sur 4 cotés.

KARMA

PET Lisse

Porte épaiss. 22 mm, constituée de support en MDF avec arriere mélaminé. Prise
poignée en matériau extrudé et face extérieure revétue d'une feuille de PET
d'épaiss. 3 mm. Bordure en polymere sur les cotés, assortie a la couleur du Pet.

KARMA

PET texturisé

Porte épaiss. 22 mm, constituée de support en MDF avec arriere mélaminé. Prise
poignée en matériau extrudé et face extérieure revétue d'une feuille de PET
d'épaiss. 0,3 mm. Bordure en polymere sur les coétés, de couleur assortie au Pet.

KARMA

Ennobli thermostructuré

Porte épaiss. 22 mm, en panneau de particules de bois.

Ennobli en papier mélaminé d'épaiss. 0,3 mm sur les deux cotés, appliqué
avec une presse a mélaminé sans l'utilisation de colles, mais par la réaction a
la chaleur des résines déja imprégnées dans le papier lui-méme.
Revétements extérieur et intérieur décoratifs ennoblis en mélaminé ther-
mostructuré. La prise poignée est fabriquée par extrusion et revétue d'ABS.
Bordure sur porte en ABS épaiss. 10/10.
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KARMA

Laqué mat / Brillant Brossé

Porte épaiss. 22,5 mm, réalisée avec un support en MDF.

Mélaminé 2 faces 140 g/m2. Bords fond en polyester 140 g/mZ2. Laque ex-
térieure et bords brillants 140 g/m2 acrylique, mat 140 g/m?2 polyuréthane.
Laquage interne mat de 140 gr/m2 de polyuréthane. Brossage de la face
extérieure avec de la pate et du vernis, protection de la face extérieure par un
film protecteur en vinyle.

Prise poignée réalisée par extrusion du matériau.

NATURAL

Contre-plaqué lisse chéne rouvre

Porte épaiss. 23 mm, constitué d'un support en aggloméré revétu :

- sur fagade en placage de chéne rouvre apparent avec noeuds fermés épaiss. 6/10
- facade intérieure chéne rouvre rayé épaiss. 6/10

- bord contre-plaqué de chéne rouvre brossé épaiss. 10/10 sur tous les cotés

NATURAL

Contre-plaqué effet Doga

Porte épaiss. 23 mm, constitué d'un support en agglomeéré recouvert d'un
placage de facade en chéne rouvre, d'une épaiss. 10/10 avec nceuds et fissures.
Léger contraste de couleur entre les lames, jonction de lame fixe avec fente
fournie avec témoin sur les tétes, plus papier brun de soutien pour maintenir
la composition en place. Fagade intérieure en chéne rouvre rayé épaiss. 6/10
jointé au ras et équarris sur mesure.

Bord contre-plaqué de chéne rouvre épaiss. 10/10 sur les 4 cotés.
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NATURAL

Contre-plaqué lisse chéne rouvre thermo-rayé

Porte épaiss. 23 mm, constitué d'un support en aggloméré revétu :

- sur la fagade visible chéne rouvre thermo-rayé a demi-combustion épaiss.
Finition polie 6/10

- facade intérieure chéne rouvre rayé épaiss. 6/10 de l'arriere finition polie

- bord contre-plaqué de chéne rouvre poli épaiss. 6/10 sur toutes les faces

Attention : la finition thermo-cuite implique d'accepter le caractére naturel
et l'irrégularité de la flamme, ainsi que les légéres variations de la couleur de
base du placage, qui lui conféerent des variations de couleur plus prononceées.

NATURAL

Contre-plaqué lisse noyer

Porte épaiss. 23 mm, constitué d'un support en agglomeéré épaiss. 22 mm enduit :
- sur la facade visible, noyer Canaletto de qualité supérieure rayé avec de-
mi-flamme épaiss. Finition polie 6/10

- fagade interne noyer canaletto, a I'arriere finition polie

- bord contre-plaqué de noyer canaletto poli épaiss. 6/10 sur toutes les faces

NATURAL

Contre-plagué cannelé chéne rouvre thermorayé

Porte épaiss. 23 mm, constitué d'un support en aggloméré épaiss. 22 mm enduit :
- sur la fagade visible double feuille de chéne rouvre thermorayé a de-
mi-flamme épaiss.

- flamme épaiss. 6/10 finition polie et pressée

- facade intérieure chéne rouvre rayé épaiss. 6/10 de I'arriére finition polie

- bord contre-plaqué chéne rouvre poli épaiss. 10/10 sur tous les cotés
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NATURAL

Contre-plaqué cannelé noyer

Porte épaiss. 23 mm, constitué d'un support en agglomeéré épaiss. 22 mm enduit :
- sur la fagade visible, noyer Canaletto de qualité supérieure rayé avec de-
mi-flamme épaiss. 6/10 finition polie et pressée

- fagcade interne noyer canaletto, a I'arriere finition polie

- bord contre-plaqué de noyer canaletto poli épaiss. 10/10 sur tous les cotés

BOLGHERI

Bois de fréne avec finition laquée Decapé

Epaiss. porte 24 mm, cadre en fréne, union du montant et de la traverse avec
jointure & encastrement male/femelle + une prise.

Section du cadre mm 88x24. Panneau en bois de fréne massif d'une épais-
seur de 11,5 mm. Finition avec des peintures acryliques non jaunissantes.

BOLGHERI

Bois de chéne rouvre (différentes finitions)

Porte épaiss. 24 mm, cadre en chéne rouvre, union du montant et de la
traverse avec jointure a encastrement male/femelle + une prise. Section du
cadre mm 88x24. Panneau en bois de chéne rouvre massif, d'une épaisseur de
11,5 mm. Cycle de peinture conforme aux réglementations en vigueur en ma-
tiere de santé et de protection de l'environnement. Opacité : 10 gloss. Type de
fond et de peinture utilisés : Peintures & solvant / finition acryligue Résistance a
la lumiére selon la norme UNI EN 15187. L'échelle de gris n'est pas inférieure a 3.
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DOLCEVITA

MDF finition laquée mate

Cadre en verre avec traverses : traverses et montants en MDF de 22 mm
d'épaisseur enveloppés dans du papier lagué mat.

Union entre les traverses et les montants a 45° avec 3 chevilles et + colle
Lamello D3 étalée sur les tétes coupées a 45° avec des joints brise-fil des deux
cotés. Traverses en bouleau a pores fermés laqué mat. Joint de parclose sur la
paroi arriere porte en PVC transparent.

Porte massive avec cadre et porte a plate-bande : Traverses et montants en
MDF de 22 mm d'épaisseur enveloppés de papier laqué mat, y compris a
l'intérieur du canal de rustication. Union entre traverses et montants a 45°
avec chevilles et lamello + colle D3 étalée sur les tétes coupées a 45° avec
joints brise-fil des deux cotés. Porte a plate-bande modelée constituée d'un
panneau en MDF de 10 mm d'épaisseur, équarri et lagué mat.

BEVERLY

Bois de fréne avec finition laquée mate

Porte épaiss. 24 mm, cadre en fréne massif avec section de mm. 104x épaiss.
24 mm et assemblage en contre-profil avec joint. Panneau d'aggloméré mm.
6 contre-plaqués de fréne, épaisseur finie mm. 7. Opacité de la brillance pour
version Blanc, Crema, Savana, Lava, Malachite. Type de coté extérieur a solvant,
coté interne a solvant. Type de peinture d'apprét sur le coté extérieur Acrylique,
type de peinture d'apprét sur le cété intérieur Acrylique U.V. Type de peinture
mat coté extérieur Acrylique, type de peinture mat coté intérieur Acrylique U.V.

VIRGINIA

Bois de fréne (différentes finitions)

Porte épaiss. 23,5 mm, cadre en fréne, union du montant et de la traverse avec
jointure a encastrement male/femelle + prises. Section du cadre 88x23,5 mm.
Panneau en MDF contre-plaqué de 9 mm d'épaisseur. Cycle de peinture
conforme aux réglementations en vigueur en matiére de santé et de protection
de I'environnement. Finition réalisée avec des peintures/finitions acryliques non
jaunissantes.
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TOSCA - NEWPORT

Bois de chéne rouvre

Porte épaiss. 25 mm, cadre composé de : longerons en chéne rouvre massif, sec-
tion 35 x épaiss. 25 mm (dont un avec usinage de la prise poignée) montants en
MDF contre-plagués section 65x 25 mm. épaiss. Union entre les traverses et les
montants par emboitement et goujons. Porte a plate-bande 6 mm constituée de
support MDF, recouverte des deux cétés d'un contre-plaqué en chéne rouvre.

TOSCA - NEWPORT

Bois de bouleau laqué a pores fermés

Porte épaiss. 25 mm, cadre en bois de bouleau, composé de : coupe trans-
versale 35x épaiss. 25 mm (dont un avec usinage de la prise poignée) et des
montants de section 65x épaiss. 25 mm. Union entre les traverses et les mon-
tants par emboitement et goujons. Porte a plate-bande. 6 mm. constituée de
support en MDF laqué.

WOOD

Bois massif teinté sapin

Structures en bois de sapin massif brossé noué en différentes épaisseurs.
Noeuds, veines et fissures accentués, dans certains cas, fissures de jointoie-
ment visibles. Cycle de peinture conforme aux réglementations en vigueur en
matiere de santé et de protection de I'environnement. Type de peinture utilisé
Polyuréthane. Couleur naturelle du bois.

WOOD

Bois massif de sapin laqué recouvrant

Structures en bois de sapin massif brossé noué en différentes épaisseurs.
Noeuds, veines et fissures accentués, dans certains cas, fissures de jointoie-
ment visibles. Cycle de peinture conforme aux réglementations en vigueur
en matiere de santé et de protection de I'environnement. Type de peinture
utilisé : laque opaque.
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PALIO

Bois de chéne rouvre

Porte épaiss. 24 mm, cadre composé de traverses en chéne rouvre massif :

- section fixe supérieure h. 70 mm avec usinage de la prise poignée

- h.inférieur variable de 45 a 70 mm

Montants en chéne rouvre massif de 70 mm de section. Union entre les
longerons et les montants avec joint. Porte a plate-bande épaiss. 5 mm, com-
posée d'un support en MDF recouverte des deux cdtés d'un contre-plaqué de
chéne rouvre noueux. Finition brossée avec teinture mop 5 gloss.

PALIO

Bois de fréne

Porte épaiss. 24 mm, cadre composé de traverses en fréne massif :

- section fixe supérieure h. 70 mm avec usinage de la prise poignée

- h.inférieur variable de 45 a 70 mm

Montants en fréne massif de 70 mm de section. Union entre les longerons et
les montants avec joint. Porte a plate-bande. 5 mm, composé d'un support en
MDF recouvert des deux cotés d'un contre-plaqué en fréne.

Finition Fréne brossé lagué mat a pore ouvert 12 gloss.

PALIO

Laqué lisse et mate

Porte épaiss. 25 mm, cadre constitué de traverses en MDF laqué mat et lisse :
- section fixe supérieure h. 70 mm avec usinage de la prise poignée

- h.inférieur variable de 45a 70 mm

Montants en MDF lagqué mat de 70 mm de section. Union entre les longerons
et les montants avec joint. Porte a plate-bande. 5 mm, constitué d'un substrat
MDF revétu sur les deux faces d'une lague lisse et mate.

Finition laguée mate lisse 15 gloss.



MATERIAUX UTILISES

Caisson White / Vulcan / Rosé / Noyé Eucalyptus/ Chéne Conero / Chéne
Tuffeau :

réalisée en panneaux de particules de bois de mm d'épaisseur. 18, ennoblis sur
deux faces avec une finition mélaminée mate. Bordure ABS assortie.
Epaisseur variable en fonction de I'article a partir de mm. 0,5 mm a1, pour le
panneau arriére 0,3 mm minimum.

Structures de finition des cotés :

Disponible dans toutes les finitions des portes de 18 mm a 19 mm d'épaisseur
(voir Types de portes). Pour les finitions PET, les cotés sont faits de particules
de bois.

Dossier ennobli :
Panneau en MDF ennobli d'épaisseur variable.

Etagéres:

Fabriguées en panneaux de particules de bois de mm d'épaisseur. 18, ennobli
des deux cotés. Bordure avant et arriére en ABS d'une épaisseur de mm. Bor-
dure de papier sur 1 coté.

Etagéres en verre :
plague de verre transparente de 6 mm d'épaisseur, avec usinage a ras du
bord brillant sur tout le périmeétre.
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SYSTEMES D'OUVERTURE

POIGNEES :
- en zamak ou aluminium, différentes finitions, entraxe variable et modularité.

SYSTEME A GORGE (SCULPTEE ET PLATE) :

- série de profilés en aluminium extrudés horizontalement et verticalement dans
différentes finitions et couleurs laquées.

TIROIRS ET CASSEROLIERS :

- systéme d'ouverture mécanique

- ridelles en métal peint de différentes hauteurs
- fond en bois ennobli épaiss. 16 mm.

- extraction totale

- réglages de la facade

CHARNIERES POUR PORTES BATTANTES :

- en acier avec des degrés d'ouverture variables
- avec ou sans visserie intégrée

- réglage de la position tridimensionnelle

OUVERTURES VERTICALES :

- systéme d'ouverture mécanique de type Vasistas, Ribalta, Accordéon, Voile,
Rabattable.

- en acier avec degrés d'ouverture variables

- réglage de la position tridimensionnelle

- réglage de la force d'ouverture et de fermeture

- systéme d'ouverture électrique en option
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ACCESSOIRES

PLINTHE EN PVC REVETU :

- D'une feuille d'aluminium anodisé mm. 0,3. Collage au support par application
d'apprét et de colle sans solvant. Type de joint en PVC souple. Disponible en
plusieurs couleurs;

- En mélamine disponible en plusieurs couleurs;

- Avec feuille de contre-plagué disponible en plusieurs couleurs.

PLINTHE EN ALUMINIUM :
- en aluminium extrudé, disponible en différentes couleurs.

PLINTHE EN MDF REVETU :

- en panneaux de particules de bois densité moyenne (MDF).
Recouvert de feuilles de contre-plaqué peintes en différentes couleurs.

PROFIL D'ETANCHEITE :

- base en PVC rigide extrudé, avec joint en PVC souple co-extrudé ; revétement
avec du papier superflex-folden (épaisseur mm. 0,1-0,2) ou une feuille d'alumi-
nium anodisée (épaisseur mm. 0,3).

ETAGERES :

- disponibles dans toutes les finitions de portes (voir Types de portes), a l'excep-
tion des matériaux Neolith®, Verre, HPL, Stratifié Ondulé, Thermostructurés
Ligne, Laminé Contre-Plaqué et Pet Mille-lignes.
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PLANS DE TRAVAIL / DOSSIERS

MATERIAUX STRATIFIES :

En stratifié postformé. Support réalisé avec un panneau de particules de bois
d'épaisseurs variables et hydrofuge. Revétement extérieur en stratifié HPL, épais-
seur mm. 0,7 disponible en différentes couleurs. Revétement intérieur en feuille
mélaminée enduite a haute imprégnation.

MATERIAUX AGGLOMERES DE QUARTZ :
Mélange composé de quartz naturel, résines et pigments oxydes.

MATERIAUX FENIX® :

Matériau innovant composé de résines thermoplastiques ultramodernes, indiqué
pour des applications verticales et horizontales au moyen de nanotechnologies.
La topographie irréguliére de la surface a pour résultat une faible réflexion de la
lumiere et un effet soft touch.

MATERIAUX NEOLITH ®:

Neolith® est le résultat d'une sélection de matiéres premieres 100 % naturelles
soumises a la technologie du frittage, qui comporte une premiére phase de
pression jusqu'a 400 bars et une seconde phase de cuisson a des températures
supérieures a 1200°C.

MATERIAUX CERAMIQUES :
Mélange composé de matieres premieres commme le verre, la porcelaine et le
quartz.

MATERIAUX EN HPL :
En stratifié haute pression (HPL) tres épais (12 mm) avec des couches de fibres
cellulaires imprégnées de résine.

APPARENCE ET ESTHETIQUE

Tous les éléments, et en particulier les éléments en bois massif ou contre-pla-
qués, sont affectés par la variabilité naturelle de la couleur au fil du temps. Dans
des conditions d'utilisation normales, de petites variations dimensionnelles sont
acceptables.

Les Iégeres variations de couleur et de tonalité, ou les imperfections (comme les
petits noeuds), sont liées a l'agrément du bois lui-méme. En général, la couleur
des éléments de cuisine change avec le temps, en fonction également de I'utilisa-
tion et de I'exposition directe a la lumiere du soleil. Si les éléments sont remplacés,
il est normal qu'il y ait de petites variations de couleur qui tendent a s'atténuer
avec le temps.
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I UTILISATION ET ENTRETIEN

Lorsque le moment sera venu de remplacer la cuisine, une élimination appropriée
sera nécessaire. Considérez tout d'abord la possibilité d'une réutilisation totale ou
partielle (par exemple, dans des résidences secondaires, des garages, des associa-
tions caritatives ou des marchés aux puces). Prétez une attention particuliére aux
équipements électriques et électroniques (appelés DEEE), tels que les appareils
électroménagers, qui peuvent contenir des matériaux nocifs pour l'environne-
ment s'ils sont mis au rebut de maniére inappropriée. Pour cela, adressez-vous
aux centres de collecte de votre ville.

Essayez, si possible, de séparer les composants qui peuvent étre recyclés (bois,
verre, aluminium, etc.) afin de faciliter le tri sélectif.

Il convient donc de s'adresser aux centres d'élimination des déchets agréés de
votre ville ou de votre commune, ou aux services municipaux compétents. Tenez
toujours compte de la Iégislation spécifique en vigueur dans votre pays. En cas de
doute, contactez les autorités chargées de I'élimination et/ou de la récupération
des déchets dans votre ville.

Directive européenne 2017/1369

] @ i
A + \ L
~ - % ~ - Source lumineuse remplagable
- - F - - par l'utilisateur final
L LA

Eléments de contréle remplacables
par l'utilisateur final
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Attention : avant d'ouvrir I'appareil, débran-
cher la ligne d'alimentation électrique

Elimination des équipements électriques et électroniques.

Les produits marqués de ce symbole ne doivent pas étre jetés avec
les ordures ménageres.

En revanche, ils doivent étre apportés aux points de collecte
appropriés pour le recyclage des équipements électriques et
électroniques afin de protéger les ressources naturelles.

Lampes linéaires

\

Fonds meubles haut lumineux
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Pour une élimination correcte, vérifiez les réglementations en vigueur dans votre
municipalité

Outils courants pour le démontage et la mise au rebut des lampes:

=
ol
—

Tournevis Pinces
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STOSA

CUCINE

STOSAS.p.a.

Etablissement, siége social et adresse postale :
S.R.2 Cassia, Km. 149,5

53040 Radicofani (Sl) Italy

INFO
tél. +39 0578 5711
fax +39 0578 50088

www.stosa.it
stosa@stosa.it



USO ¥ MANTENIMIENTO

DISENO, INNOVACION, ERGONOMIA, SOSTENIBILIDAD
Y TODOS LOS CONSEJOS PARA
EL CUIDADO DE SU COCINA




STOSA

CUCINE

ESTIMADO CLIENTE

gueremos darle la bienvenida al mundo de Stosa pero, sobre todo,
gueremos agradecerle que nos haya elegido.

Llevamos 50 afos trabajando cada dia con un objetivo: fabricar
productos de maxima calidad que se destaquen por su disefio,
innovacion y atencién al detalle. Ha elegido una cocina certificada
Made in Italy, disefiada y producida integramente en ltalia y fabricada
con total respeto por el hombre y el medio ambiente.

A partir de hoy la cocina Stosa formara parte de su hogar y estamos
orgullosos de compartir con usted los momentos mas importantes de
su vida.

STOSA
Experiencia auténtica

Para cualquier informacién no contenida en este documento,
visite www.stosa.it



PRINCIPALES CONSEJOS PARA
NO DANAR SU COCINA

Gracias por adquirir uno de nuestros productos.

Los materiales utilizados en la fabricacién de esta cocina son
de la mas alta calidad, con durabilidad y resistencia.

Para mantener estas caracteristicas, le recomendamos
que lea atentamente el manual Uso y mantenimiento y las
indicaciones detalladas a continuacion.

A través de este codigo QR puede descargar el manual
completo, o bien puede descargarlo visitando el sitio web de
Stosa Cucine o preguntando a su distribuidor.

En el manual Uso y mantenimiento encontrard las
principales instrucciones para el cuidadoy la limpieza de los
materiales de su cocina: puede protegerla, manteniéndola
bella y funcional a lo largo del tiempo.



STOSA CUCINE

CONDICIONES AMBIENTALES

La cocina se compone principalmente de piezas de madera o sus derivados.
La temperatura y la humedad fuera de los Iimites establecidos pueden da-
Aar los distintos elementos.

DISTRIBUYA LA CARGA UNIFORMEMENTE

Evite la concentracion de pesos, distribuya los objetos mas pesados en los
muebles bajos de los armarios.

NO LIMPIE CON HERRAMIENTAS ABRASIVAS

Las herramientas abrasivas pueden rayar el articulo, por lo que es preferible
no utilizar esponjas abrasivas sino pafos de microfibra.

ENCENDIDO DE LA CAMPANA

Encienda la campana para cada operacion de coccion.

APERTURA DEL LAVAVAIJILLAS

Abra el lavavajillas sélo cuando se haya enfriado después del ciclo de la-
vado.




| USO Y MANTENIMIENTO

> NO UTILICE DISOLVENTES (ACETONA, TRICLOROETILENO, ALCOHOL, ETC.).

Consulte en las instrucciones de uso los sitios donde esta terminantemen-
te prohibido el uso de algunos productos quimicos. En general, eliminelos
de inmediato si caen accidentalmente sobre los elementos.

NO PERMITA EL CONTACTO CON SUPERFICIES MUY CALIENTES

Los objetos muy calientes o al rojo vivo pueden estropear las encimeras y/o
alterar su color. Evite colocar objetos muy calientes o al rojo vivo sobre las
encimerasy, preferiblemente, utilice salvamanteles.

Las limpiadoras de vapor generan vapor a alta presién. El vapor puede ha-
cer que se hinchen los elementos de la cocina.

EVITE LA ACUMULACION DE LIQUIDOS

En general, el agua y los liquidos acumulados tienden a dilatar las piezas
y/o paneles de madera utilizados. Elimine los liquidos derramados acciden-
talmente sobre los elementos de la cocina.

@ EVITE EL USO DE LIMPIADORAS DE VAPOR

CONSULTE LAS INSTRUCCIONES DEL FABRICANTE

Es importante leer, respetar y conservar las instrucciones de uso de los dis-
tintos fabricantes.




FICHAS DE PRODUCTO



I USO Y MANTENIMIENTO

UNIVERSAL

universal

Esta ficha de producto cumple las disposiciones del
Decreto Legislativo n® 206 de 06/09/2005 "Cédigo de
Consumo". Los materiales utilizados tienen un bajo
contenido de formaldehido, de conformidad con el
Decreto Ministerial italiano del 10 de octubre de 2008.
Paneles empleados de tipo E1 segun la norma UNI EN
717-1.

El material es conforme al mercado estadounidense
(USA):

EPA P2-CARB P2 segun CCR Titulo 17 - § 93120.2 (a)

- US EPA TSCA Titulo VI - 40 § 770

asociado con:




STOSA CUCINE

TIPO DE MATERIAL

CLASSIC GLAM

MDF

Madera de fresno (varios acabados)

Madera de roble (varios acabados)

Madera de abedul (lacada)

| el |
N\l e[| |
S | (el |

Tipo de material Puertas
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ELEMENTOS DE MADERA

Madera de abeto

Tipo de material
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I USO Y MANTENIMIENTO

EVOLUTION

Fresno
Roble
® de serie
Neolith®
Contrachapado
Lacado Mate
Lacado brillante cepillado
Hpl
Vidrio

Laminado

PET liso / Mil rayas

4‘7 oo( % Tipo de material Puertas
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STOSA CUCINE

MODERN

Mobiliario FSC® de serie
Melamina texturada
Melamina lisa

Neolith®

Melamina termoestructurada

Laminado Opaco

HPL

Pet

Fenix

Lacado mate UV

Lacado brillante UV

Lacado mate

Lacado brillante cepillado

Lacado Deluxe

/4% Tipo de material Puertas



FICHAS DE PRODUCTO

INFINITY / METROPOLIS

Melamina termoestructurada/texturada

Puerta espesor 22 mm, compuesta por un tablero de particulas de madera
recubierto en sus caras exterior e interior con un acabado melaminico
termoestructurado/texturado o una cara interior con acabado liso. Reborde en
4 lados de ABS a juego.

INFINITY / METROPOLIS

Fenix®

Puerta espesor 22 mm, compuesta por un tablero de particulas de madera,
recubierto en la cara exterior con Fenix® de espesor mm 0,9; en la interior
recubierto con laminado de espesor mm 0,9 a juego. Reborde en 4 lados de
ABS a juego.

INFINITY / METROPOLIS

PET Liso

Puerta espesor 22 mm, compuesta por un soporte de MDF recubierto en

la cara exterior con Pet de 0,3 mm de espesor; en la cara interior recubierto
con melamina de color a juego con la puerta o color champan. Reborde en 4
lados de polimeros de color a juego con el Pet.

METROPOLIS

PET Millerighe

Puerta espesor 23 mm, compuesta por un tablero de particulas de madera re-
cubierto en la cara exterior con Pet Mil rayas de 1,4 mm de espesor, en la cara
interior con melamina a juego con el color de la puerta. Reborde en 4 lados
de polimeros en color a juego con el Pet.



FICHAS DE PRODUCTO

ALIANT

Vidrio

Puerta espesor 22 mm con marco de aluminio en los colores titanio, negro
cepillado y bronce, con tirador integrado o sin él. Instalacion frontal de cristal
rectangular, de aprox. 4 mm de espesor, sin templar, con pelicula transparen-
te en el reverso y una hoja laminada de 0,7 mm de espesor.

ALIANT

HPL

Puerta espesor 22 mm, marco de aluminio en los colores titanio, negro cepi-
llado y bronce con tirador integrado o sin él, instalacion frontal de HPL:
laminado de gran espesor (3 mm) con capas de fibras de celulosa impregna-
das con resinas a alta presion (HPL).

ALIANT

Neolith®

Puerta espesor 22 mm, en los colores titanio, negro cepillado y bronce. Con
tirador integrado o sin él, instalacion frontal de Neolith® de 4 mm de espe-
sor, con reticulado en la parte posterior y una hoja laminada de 0,7 mm de
espesor. Neolith® es el resultado de una seleccion de materias primas 100%
naturales sometidas a la tecnologia de sinterizacién, que tiene como procesos
una primera fase de presion de hasta 400 bares y una segunda fase de curado
con temperaturas superiores a 1200°C.

ALIANT

Laminado Onda

Puerta espesor 22 mm, en los colores titanio, negro cepillado y bronce. Con
tirador integrado o sin él, instalacién frontal de laminado de 4 mm de espesor
con motivo ondulado en la cara visible.



FICHAS DE PRODUCTO

COLOR TREND

Lacado mate / Brillante cepillado

Puerta espesor 22,5 mm, fabricada con soporte de MDF. Melamina 2 caras

140 g/m?2. Bordes inferiores de poliéster de 140 g/m?2. Lacado exterior y bordes
brillante 140 g/m?2 acrilico, mate 140 g/m2 poliuretano. Lacado interior mate
140 gr/m2 poliuretano. Cepillado de la cara exterior con pasta y pulimento, pro-
tecciéon de la cara exterior con pelicula protectora de vinilo. Tirador obtenido
por extrusion del material.

ALEVE

Lacado brillante UV / Lacado mate UV - Borde bicolor

Puerta espesor 22 mm, fabricada con paneles de MDF revestidos con melami-
na. Cara exterior visible lacada brillante / mate UV. Cara interior de melamina
mate a juego con la exterior. Reborde de ABS bicolor de color aluminio y
transparente de 1,3 mm de espesor en los 4 lados.

ALEVE

Lacado brillante UV / Lacado mate UV - Borde a juego

Puerta espesor 22 mm, fabricada con paneles de MDF revestidos con melami-
na. Cara exterior visible lacada brillante / mate UV. Cara interior de melamina
mate a juego con la exterior. Reborde de ABS de 1 mm de espesor de color a
juego.

CITY

Melamina termoestructurada

Puerta con marco de 5 piezas, montantes y travesafos de 22 mm de espesor
de aglomerado recubierto en la cara exterior e interior. Acabado termoestruc-
turado, con cada montante y travesafio con borde en los 4 lados de abs 10/10
en acabado termoestructurado a juego.

Relieve espesor 8 mm de aglomerado recubierto en la cara exterior e interior
con melamina acabado termoestructurado.



FICHAS DE PRODUCTO

YOUNG

Melamina lisa

Puerta espesor 22 mm, compuesta por un tablero de particulas de madera
recubierto en las caras exterior e interior con melamina o, en la cara interior,
con un acabado liso.

Reborde en los 4 lados de polimero a juego.

KARMA

PET Liso

Puerta espesor 22 mm, compuesta por un soporte de MDF con la cara poste-
rior de melamina.

Tirador obtenido por extrusion del material y cara exterior recubierta con
lamina de PET de 3 mm de espesor. Borde en los lados de polimero a juego
con el color del Pet.

KARMA

PET Texturado

Puerta espesor 22 mm, compuesta por un soporte de MDF con cara poste-
rior de melamina. Tirador obtenido por extrusion del material y cara exterior
recubierta con ldmina de PET de 0,3 mm de espesor. Borde en los lados de
polimero a juego con el color del Pet.

KARMA

Melamina termoestructurada

Puerta espesor 22 mm, de tablero de particulas de madera.

Melamina en papel melaminico espesor 0,3 mm por las dos caras, aplicado
con una prensa de melamina sin utilizar colas, sino mediante la reaccion al
calor de resinas ya impregnadas en el propio papel.

Exterior e interior con revestimiento decorativo de melamina termoestructu-
rada. Tirador obtenido mediante extrusién y recubierto de ABS. Reborde en la
puerta de ABS espesor 10/10.
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KARMA

Lacado mate / Brillante cepillado

Puerta espesor 22,5 mm, fabricada con soporte de MDF.

Melamina en 2 caras 140 g/mZ2. Bordes inferiores de poliéster de 140 g/m?2.
Lacado exterior y bordes brillante 140 g/m?2 acrilico, mate 140 g/m?2 poliureta-
no. Lacado interior mate 140 gr/m2 poliuretano. Cepillado de la cara exterior
con pastay pulimento, proteccidn de la cara exterior con pelicula protectora
de vinilo.

Tirador obtenido mediante extrusion del material.

NATURAL

Contrachapado liso de roble

Puerta grosor 23 mm, compuesta por un soporte de aglomerado revestido:

- en la cara a la vista chapa de roble con nudos cerrados espesor 6/10

- cara interior de roble rayado espesor 6/10

- borde contrachapado de roble cepillado de 10/10 de espesor en todos los lados

NATURAL

Contrachapado efecto duela

Puerta espesor 23 mm, compuesta por una capa de aglomerado recubierto
de roble en la cara a la vista de 10/10 de espesor con hudos y grietas.

Ligero contraste de color entre las duelas, uniéon de duela fija con hendidura
suministrada con testigo en los cabezales, mas papel de soporte marrén para
mantener la composicién en su sitio.

Cara interior de roble rayado de 6/10 de espesor unido al ras y escuadrado a
medida.

Borde del contrachapado de roble de 10/10 de espesor en los 4 lados.
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NATURAL

Contrachapado liso roble con tratamiento térmico

Puerta espesor 23 mm, compuesta por un soporte de aglomerado revestido:
- en la cara visible roble con tratamiento térmico a llama media de 6/10 de
espesor acabado pulido

- cara interior roble rayado de 6/10 de espesor acabado pulido posterior

- borde contrachapado roble pulido de 6/10 de espesor en todos los lados

Atencion: el acabado termocurado implica aceptar la naturalidad y la irre-
gularidad de la llama, asi como las ligeras variaciones del color de base en el
contrachapado, que le confieren variaciones cromdticas mds pronunciadas.

NATURAL

Contrachapado nogal liso

Puerta espesor 23 mm, compuesta por soporte de aglomerado de 22 mm de
espesor recubierto:

- en fachada visible nogal Canaletto de primera calidad con rayas a llama
media de 6/10 de espesor acabado pulido

- cara interior nogal Canaletto acabado pulido posterior

- borde contrachapado nogal Canaletto pulido de 6/10 de espesor en todos los
lados

NATURAL

Contrachapado roble acanalado con tratamiento térmico

Puerta espesor 23 mm, compuesta por un soporte de aglomerado de 22 mm
de espesor revestido:

- en la cara visible roble doble hoja con tratamiento térmico a llama

media de 6/10 de espesor acabado pulidoy prensado

- cara interior roble rayado de 6/10 de espesor acabado pulido posterior

- borde contrachapado de roble pulido de 10/10 de espesor en todos los lados



FICHAS DE PRODUCTO

NATURAL

Contrachapado acanalado nogal

Puerta espesor 23 mm, compuesta por soporte de aglomerado de 22 mm de
espesor revestido:

- en la cara visible nogal Canaletto de primera calidad con rayas a llama media
de 6/10 de espesor acabado pulido y prensado

- cara interior nogal Canaletto acabado pulido posterior

- borde contrachapado nogal Canaletto pulido de 10/10 de espesor en todos
los lados

BOLGHERI

Madera de fresno con acabado lacado decapado

Puerta espesor 24 mm, marco de madera de fresno, unién de montante y
travesano con machihembrado + un pasador.

Secciéon del marco 88x24 mm. Panel de madera maciza de fresno de 11,5 mm
de espesor. Acabado con pinturas acrilicas que no amarillean.

BOLGHERI

Madera de roble (varios acabados)

Puerta espesor 24 mm, marco de madera de roble, unién de montante y
travesano con machihembrado + un pasador. Seccién del marco 88x24 mm.
Panel de madera maciza de roble de 11,5 mm de grosor. Ciclo de pintura
conforme a la normativa vigente en materia de salud y proteccién del medio
ambiente. Opacidad: 10 gloss. Tipo de imprimacion y pintura utilizada: pintu-
ras base disolvente / acabado acrilico Resistencia a la luz segun UNI EN 15187.
Escala de grises no inferior a 3.



FICHAS DE PRODUCTO

DOLCEVITA

MDF con acabado lacado mate

Marco de cristal con traviesas: largueros y montantes de MDF de 22 mm de
espesor envueltos en papel lacado mate.

Unién entre travesaflos y montantes a 45° con 3 espigas y cola Lamello + D3
extendida sobre los cabezales cortados a 45° con juntas biseladas en ambos
lados. Traviesas de material de abedul de poro cerrado lacado mate. Junta de
acristalamiento en la cara posterior de la puerta de PVC transparente.

Puerta maciza con marco y relieve: travesafios y montantes de MDF de 22
mm de espesor envueltos en papel lacado mate, también en el interior del
canal de alojamiento del relieve. Unidn entre largueros y montantes a 45° con
espigas y galleta + cola D3 extendida sobre los cabezales cortados a 45° con
juntas biseladas en ambos lados. Relieve perfilado compuesto por panel de
MDF de 10 mm de espesor, escuadrado y lacado mate.

BEVERLY

Madera de fresno con acabado lacado mate

Puerta espesor 24 mm, marco de fresno macizo con seccién de 104 mm x 24
mm de espesor y unién en contraperfil con junta. Panel de aglomerado de

6 mm contrachapado fresno, espesor acabado mm. 7. Opacidad Gloss para
las versiones Blanco, Crema, Sabana, Lava, Malaquita. Tipo de lado exterior
base disolvente, lado interior base disolvente. Tipo de pintura de imprimacion
en la cara exterior Acrilico, tipo de pintura de imprimacion en la cara interior
Acrilico U.V. Tipo de pintura mate cara exterior Acrilico, tipo de pintura mate
en la cara interior Acrilico U.V.

VIRGINIA

Madera de fresno (varios acabados)

Puerta espesor 23,5 mm, marco de madera de fresno, unién de montante y
travesafio con machihembrado + pasadores. Seccién del marco 88x23,5 mm.
Panel de MDF revestido contrachapado de 9 mm de espesor. Ciclo de pintura
conforme a la normativa vigente en materia de salud y proteccién del medio
ambiente. Acabado realizado con pinturas acrilicas que no amarillean/acaba-
do acrilico.



FICHAS DE PRODUCTO

TOSCA - NEWPORT

Madera Roble

Puerta espesor 25 mm, marco compuesto por: largueros de roble macizo,
seccion 35 x 25 mm de espesor (de los cuales, uno con mecanizado de tirador)
montantes de MDF contrachapados de seccidon 65x 25 mm de espesor. Uniéon
entre largueros y montantes con juntas de enclavamiento y espigas. Relieve
espesor 6 mm, compuesto por soporte de MDF, recubierto por ambas caras
con contrachapado de roble.

TOSCA - NEWPORT

Madera de abedul poro cerrado lacada

Puerta espesor 25 mm, marco de madera de abedul, compuesto por: largue-
ros de seccion 35x 25 mm de espesor (de los cuales uno con mecanizado de
tirador) y montantes de seccién 65x 25 mm de espesor. Unidn entre largueros
y montantes con juntas de enclavamiento y espigas.

Relieve espesor 6 mm compuesto por soporte de MDF lacado.

WOOD

Madera maciza de abeto teiida

Estructuras de madera de abeto maciza cepillada con nudos de varios groso-
res. Nudos, vetas y grietas acentuados, en algunos casos grietas estucadas a
la vista. Ciclo de pintura conforme a la normativa vigente en materia de salud
y proteccion del medio ambiente. Tipo de pintura utilizada base poliuretano.
Color madera natural.

WOOD

Madera maciza de abeto lacada cubriente

Estructuras de madera de abeto maciza cepillada con nudos de varios groso-
res. Nudos, vetas y grietas acentuados, en algunos casos grietas estucadas a la
vista. Ciclo de pintura conforme a la normativa vigente en materia de salud y
protecciéon del medio ambiente. Tipo de pintura utilizada lacado cubriente.



FICHAS DE PRODUCTO

PALIO

Madera Roble

Puerta espesor 24 mm, bastidor formado por travesafos de roble macizo:
- superior de seccion fija altura 70 mm con mecanizado del tirador

- inferior de altura variable de 45 a 70 mm

Montantes de roble macizo de 70 mm de seccion. Unién entre largueros y
montantes con junta. Relieve espesor 5 mm compuesto por un soporte de
MDF recubierto por ambas caras con roble nudoso contrachapado.
Acabado cepillado con tinte a trapo de 5 gloss.

PALIO

Madera Fresno

Puerta espesor 24 mm, bastidor formado por travesafios de fresno macizo:

- superior de secciodn fija altura 70 mm con mecanizado del tirador

- inferior de altura variable de 45a 70 mm

Montantes de fresno macizo de 70 mm de seccién. Unién entre largueros y
montantes con junta. Relieve espesor 5 mm formado por un soporte de MDF
recubierto por ambas caras con fresno contrachapado.

Acabado Fresno cepillado lacado mate poro abierto 12 gloss.

PALIO

Lacado mate liso

Puerta espesor 25 mm, marco compuesto por travesafos de MDF lacado
mate liso:

- superior de seccioén fija altura 70 mm con mecanizado del tirador

- inferior de altura variable de 45 a 70 mm

Montantes de MDF lacado mate de 70 mm de seccién. Unién entre largueros
y montantes con junta. Relieve espesor 5 mm compuesto por soporte de MDF
recubierto por ambas caras con lacado mate liso.

Acabado lacado mate liso 15 gloss.

20



MATERIALES UTILIZADOS

Armazén White / Vulcan / Rosé / Noce Eucalipto / Rovere Conero / Rovere Tufo:
fabricada con tableros de particulas de madera de espesor 18 mm, contrachapa-
da en dos caras con acabado melaminico mate. Reborde de ABS a juego.
Espesor variable en funcién del articulo a partir de mm. 0,5a mm. 1, para cara
posterior del panel 0,3 mm minimo.

Laterales de acabado estructurales:

Disponibles en todos los acabados de puerta de espesor variable de 18 mm a 19
mm (véase Tipos de puerta). Para los acabados en PET, los laterales son de mate-
rial de particulas de madera.

Panel posterior de melamina:
Panel de MDF de melamina de espesor variable.

Estantes:

Fabricados con tablero de particulas de madera de espesor 18 mm, con melami-
na sobre dos lados. Reborde delantero y trasero de ABS espesor 1 mm, laterales
del borde de papel.

Estantes de cristal:
plancha de vidrio transparente de 6 mm de espesor, con tratamiento de pulido
de los bordes en todo el perimetro.
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SISTEMAS DE APERTURA

TIRADORES:
- zamak o aluminio, varios acabados, distancia entre ejes y modularidad variables.

SISTEMA DE RANURA (TALLADA Y PLANA):
- serie de perfiles de aluminio extruido horizontal y verticalmente en varios aca-
bados y colores lacados.

CAJONES Y CESTAS:

- sistema mecanico de apertura

- bordes metalicos pintados de diferentes alturas

- fondo grueso recubierto de melamina 16 mm de espesor.
- extraccion total

- ajuste del elemento frontal

BISAGRAS PARA PUERTAS BATIENTES:
- acero con distintos grados de apertura
- con o sin herrajes integrados

- ajuste tridimensional de la posicion

APERTURAS VERTICALES:

- sistema mecanico de apertura tipo Basculante, Flap, Fuelle, Vela,
Basculante.

- de acero con grados en apertura variable

- ajuste tridimensional de la posicion

- ajuste de la fuerza de apertura y cierre

- sistema eléctrico de apertura opcional
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ACCESORIOS

ZOCALO DE PVC REVESTIDO:

- Con lamina de aluminio anodizado mm. 0,3. Encolado en el soporte mediante
la aplicacion de imprimaciones y colas sin disolventes. Tipo de junta de PVC
blando. Disponible en varios colores;

- Con melamina disponible en varios colores;

- Con hoja contrachapada disponible en varios colores.

ZOCALO DE ALUMINIO:
- obtenido de aluminio extruido disponible en varios colores.

ZOCALO DE MDF REVESTIDO:
- realizado con tableros de particulas de madera de densidad media (MDF).
Revestido con hoja contrachapada pintada en varios colores.

ALZADA:

- base de PVC rigido extruido, con junta de PVC blando coextruido; recubrimien-
to con papel superflex-folden (espesor mm. 0,1-0,2) o papel de aluminio anodiza-
do (espesor mm. 0,3).

ESTANTES :

- disponibles en todos los acabados de puerta (ver Tipos de Puerta), excluyendo
el material Neolith®, Cristal, HPL, Laminado Onda, Termoestructurado Raya,
Contrachapado Laminado y Pet Mil rayas.
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ENCIMERAS / PANELES POSTERIORES

MATERIALES DE LAMINADO:

En laminado postformado. Soporte de tablero de particulas de madera hidréfugo
de espesores variables. Revestimiento exterior en laminado HPL, espesor mm. 0,7
disponible en diferentes colores. Revestimiento interior de papel de melamina ex-
tendida con alta impregnacion.

MATERIALES AGLOMERADOS DE CUARZO:
Mezcla de cuarzo natural, resinas y pigmentos de éxido.

MATERIALES FENIX®:

Material innovador compuesto por resinas termoplasticas de Ultima generacion,
apto para aplicaciones verticales y horizontales con ayuda de la nanotecnologia.
La topografia irregular de la superficie provoca una baja reflexion de la luz y un
efecto soft touch.

MATERIALES NEOLITH®:

Neolith® es el resultado de una seleccion de materias primas 100% naturales
sometidas a la tecnologia de sinterizacion, que tiene como procesos una
primera fase de presion de hasta 400 bares y una segunda fase de curado con
temperaturas superiores a 1200°C.

MATERIALES CERAMICOS:
Mezcla de materias primas como vidrio, porcelana y cuarzo.

MATERIALES HPL:
De laminado de alta presion (HPL) grueso (12 mm) con capas de fibras de celulosa
impregnadas con resinas.

APARIENCIA Y ESTETICA

Todos los elementos, y en particular los de madera maciza o contrachapada, se
ven afectados por la variabilidad natural del color con el paso del tiempo. En con-
diciones normales de uso, son aceptables pequefias variaciones de tamarfio.

Las ligeras variaciones de color y tono, o las imperfecciones (como pequefios nu-
dos), se caracterizan por lo agradable de la propia madera. En general, el color de
los elementos de la cocina cambia con el tiempo, dependiendo también del usoy
de la exposicién directa a la luz solar. Cuando se sustituyen elementos, es normal
que se produzcan pequefas variaciones de color que tienden a disminuir con el
tiempo.
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| USO Y MANTENIMIENTO

Cuando llegue el momento de sustituir la cocina, serd necesaria una eliminacion
adecuada. En primer lugar, evalle la posibilidad de su reutilizacién total o parcial
(por ejemplo, en segundas residencias, garajes, organizaciones benéficas o mer-
cadillos). Preste especial atencidn a los aparatos eléctricos y electronicos (RAEE),
como los electrodomeésticos, que pueden contener materiales nocivos para el me-
dio ambiente si se eliminan de forma inadecuada. Para ello, acudA a los centros
de recogida de Su ciudad.

Intente, si es posible, separar los componentes que puedan reciclarse (madera,
vidrio, aluminio, etc.) facilitando asi la recogida selectiva.

Luego, péngase en contacto con los centros autorizados de eliminacién de resi-
duos de su ciudad o municipio o con las oficinas municipales competentes. Tenga
siempre en cuenta la legislacion especifica de su pais. En caso de dudas, pongase
en contacto con las autoridades de eliminacién y/o recuperacion de residuos de
su ciudad.

Directiva europea 2017/1369

A ! + \ ! L
~ - % - - Fuente de luz que puede
- O' F - - sustituir el usuario final
L LA

Elementos de control que
puede sustituir el usuario final
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STOSA CUCINE

@
5 2

Atencion: antes de abrir el aparato, desconec-
te la linea de alimentacion

Eliminaciéon de equipos eléctricos y electrénicos.

Los productos marcados con este simbolo no deben desecharse con

la basura doméstica comun.

Deben llevarse a los puntos de recogida adecuados para el reciclado
= Je aparatos eléctricos y electronicos con el fin de proteger los

recursos naturales.

Lamparas lineales

\

Fondos de mueble alto luminosos
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Focos

- - - -
S

™~

Para su correcta eliminacion, consulte la normativa de su municipio

Herramientas habituales para desmontar y desechar las luces:

=
ol
—

Destornillador Pinza

I USO Y MANTENIMIENTO
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STOSA

CUCINE

STOSA S.p.a.

Establecimiento, sede y direcciéon postal:
S.R.2 Cassia, Km. 149,5

53040 Radicofani (Sl) Italia

INFORMACION
tel. +39 0578 5711
fax +39 0578 50088

www.stosa.it
stosa@stosa.it



SKCMJIYATALIMA 1 YXOA

OU3AAH, UHHOBALIUW, SPTOHOMUKA, YCTOMYMBOCTb
W BCE COBETbI 1)1 YXO/A 3A BALUEA KYXHEWA




STOSA

CUCINE

YBAMKAEMbI KJIUEHT,

Mbl NpuBeTcTBYeM Bac B Mupe Stosa 1 xoTum nobnarogaputb Bac 3a To, uto Bbibpanu
Hally KOMMaHWio.

B TeueHue 50 net Mbl 130 JHA B AeHb paboTaem C O4HOW Liesiblo: CO3AaBaTh
NPOAYKLMIO BbICOYANLLEr0 Ka4YecTBa, OTANYNTENbHBIMY XapakTepUCTUKamm
KOTOPOW ABNAIOTCA AN3aliH, UHHOBaLWA Y BHUMaHWe K AeTanam. Bol Bbibpanu
cepTudurumpoBaHHyio KyxHio Made in Italy, paspaboTtaHHyto 1 nponsBeaeHHyIo
NOJIHOCTbIO B /Tanumn u cosgaHHyio Npyi NOIHOM yBa)XeHUN K YeNIOBEKY 1
OKpy»atoLeil cpege.

C ceropHALIHero fHA KyxHA Stosa cTaHeT YacTblo Balero goma, 1 Mmbl pagbl
pasgenutb ¢ Bamu camble BaXkHble MOMEHTbI Baluen xusHu!

STOSA
AyTeHTNYHbIN OnbIT

[na no6on nHpopmaLmy, He cofepalLeincs B HACTOALLEM AOKYMEHTe,
nocetuTe Be6-cant www.stosa.it



OCHOBHbIE COBETDbI,
YTOBbl HE MOBPEAUTDb BALUY KYXHIO

Bbnarogapum Bac 3a nokynky Hawen npogyKuum!

MaTepmanbl, MNCMNosib30BaHHbIE AN1A N3rOTOBJIEHUA 3TON KYXHW, OT/In4a-
I0TCA BbICOYANLLIVIM KaueCTBOM, MPOYHOCTbBIO 11 AONTOBEUYHOCTbIO.

YT06bI COXPaHWTb 3TN XapaKTEPUCTVKU C TeUEHEM BPEMEHU, Mbl PEKO-
MeHAyem Bam BHMMaTeNbHO 03HAKOMUTLCA C PYKOBOLACTBOM MO SKCNJTy-
amayuu u o6C/yKUBAHUIO I MPUBEAEHHBIMU HUXKE KPATKUMU UHCTPYK-
Lmamun.

C nomolybto 31oro QR-Koga Bbl MOXeTe ckayaTb MOMHbIA BapuaHT py-
KOBOACTBA, UNu Bbl MoXKeTe ckauaTb ero Ha Beb-calte Stosa Cucine unu
3anpocyB CBOEro gunepa.

B pykoBopacTBe no kcnayamayuu u o6cayueaHuio Bol HaligeTte Bce
OCHOBHbIE yKa3aHuA No o6paboTke 1 ouncTke matepuanos Bawen
KYXHI: 3TO NOMOXKeT Bam 3aluTuth €€, coxpaHAA KpacoTy n GpyHK-
LIIOHAJIbHOCTb C TeYEHEM BPEeMEHM.



STOSA CUCINE

YCJIOBUSA OKPYXKAIOLLEN CPEAbI

KyXHﬂ COCTOUT B OCHOBHOM 13 fiIePeBAHHbDIX yacTew nnm nx NPON3BOAHDIX.
TeMnepaTypa 1 BNaXHOCTb 3a Npefenamun yCTaHOBJIEHHbBIX MpeaenoB MOryT NnpueBecTu K
NOBPEXAEHUIO PA3NINYHbIX 2N1IEMEHTOB KYXHN.

PACNPEAENAWTE HATPY3KY PABHOMEPHO

W36eraiite KOHLEHTPaLMK Beca, pacnpeaensiiTe Tsxesnble npeameTbl B HUXKHYIX WKadax.

HE OYULLAATE ABPA3UBHBIMU UHCTPYMEHTAMU

A6pa3suBHble VHCTPYMEHTbI MOTYT noLapanaTtb NOBEPXHOCTb KyXHY, BMECTO UCMOMb30-
BaHMA abpasnBHbIX r'y6OK NMpefnoyTuTesibHee NCNomnb3oBaTh candeTku N3 MUKpopropbI.

BKJTIOYANTE BbITAMKKY

Bkntovawite BbITAXKY KaXkablii pas, Korga Bbl rotoBuTe.

OTKPbIBANTE NOCYAOMOEYHYIO MALUUHY

OTKprBaVITe NoCyAOMOEYHY0 MalLHY TOJIbKO TOrA4a, Koraa OHa oCTbl1a nocne uukna MoW-
K.




| SKCMNNYATALNA N YXO[,

HE UCMOJIb3YUTE PACTBOPUTEJIU (ALETOH, TPUXOPITUNEH, CMIUPT...)

Cobniofaite NHCTPYKLMMW MO SKCMyaTaumm, KOrga ncrnonb3oBaHne HeKOTOPbIX XUMUYe-
CKMX BeliecTB abcontoTHO 3anpetlyeHo. Cpasy e yaananTte nx ¢ NOBepXHOCTH, eCIN OHU
C/lyyaiiHO NOMNaAaloT Ha SNEMEHTbI KyXHU.

HE JONYCKAWUTE KOHTAKTA YACTE KYXHU C rOPAYUMU
NMOBEPXHOCTAMM

OueHb ropaume nnu packaneHHble NpeamMeTbl MOFYT NMPVBECTU K NOBPEXAEHMNIO NOBEPX-
HOCTei N/UNn N3MeHUTb 1X LiBeT. He KnaamTe oueHb ropaume Unmn packasneHHble npegme-
Thbl Ha CTONELLHULY, @ UCMOJb3YiATe CreLmanbHble NoACTaBKM.

WU3BEFANTE UCMOJIb3OBAHUA MAPOOUUCTUTENEN

MapoouncTuTeny NCnyckaioT Nap BbICOKOTro faBneHus. [ap MOXeT NoBpeAnTb SneMeHTbl
KyXHU, HaMoJTHWB X BNaron.

WU3BEFANTE 3ACTOA XXUAKOCTEN

Bopan Apyrue XngkocTtun, AnnTesibHoe BpemMa HaxoaAalnecs Ha MOBEePXHOCTAX KYXHU, Kak
npasuno, NpUBoOAAT K pa36yxaHV||o AepeBAHHbIX vactelt n/vnn ncnonb3yembix naHenen.
Ypanante CHyHaI?IHO rnonasLUe Ha YacTn KyXHWN XUAKOCTA.

MPOKOHCYNIbTUPYUTECb C UHCTPYKLIUAMU MPOU3BOAUTENEN

BaXXHO 03HaKOMUTbCA, COBMI0AATL U XPaHUTb MHCTPYKLMUM MO SKCMyaTauum pasnmnyHbIxX
npovssoauTenei.




KAPTbI MPOAYKTA
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YHUBEPCAJIbHbIU

universal

HactoAwana Kapta npoaykra COOTBETCTBYET  MOJNIOXKEHUAM,
npeaycMoTpeHHbIM  3akoHopaTenbHbiM - [lekpetom N2 206 ot
06.09.2005 "MoTpebutenbcknii kofekc". icnonb3yemble MaTepuanb
C HU3KUM cofepxaHnem dopmanbaernga B COOTBETCTBUMU C
[ekpetom MuHnctpos ot 10 okTA6pA 2008 ropa.

Mcnonb3ytotca naHenn tmna E1 B cootBeTcTBMM CO cTaHAapTom UNI
EN 717-1.

MaTepuan cooTBeTcTBYeT TpPebOBaHWAM aMepPUKaHCKOro PbIHKa
(CLLA):

EPA P2-CARB P2 B cootBetcTBUMn ¢ CCRTitle 17-§93120.2 (a)
-USEPATSCATIitleVI-40§ 770

OTHOCALYMNIACA K:




STOSA CUCINE

TUN MATEPUAJIA

CLASSIC GLAM

MDF

ficeHb (pa3nnyHble oTAeNKN)

[ly6 (pa3nuyHble oTAenKm)

Bepe3a (KpalueHHbI)

Tun matepranos gBepeLy

WOOD ELEMENTS

Tun maTtepuana

S
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| SKCMNNYATALA N YXOL,

EVOLUTION

AceHb

Ly60Bbl
Me6enb FSC™ cepuitHoi KoMnneKTaumm
Neolith®
LLinoH
KpalueHbl MaToBbIN

KpalueHblii FAHLEBbIN 6palunmpoBaHHbIN

Crekno
JNlamuiHaT
M1 rnapkuii / Pudnenbin

JlaMVHMPOBaHHbIN TEPMOCTPYKTYPUPOBAHHDII

JlTaMMHVPOBaHHbBIN TEKCTYPHBIIA
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STOSA CUCINE

MODERN
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CepUINHON KoMNAeKTauum

JlaMMHNPOBaHHbIN TEKCTYPHbIIA

JlamnHupoBaHHbI
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Neolith

® JlaMVHVPOBAHHbIV TEPMOCTPYKTYPUPOBAHHbII

JlaMVHUPOBAHHbBI MaTOBbIN
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Fenix®

KpalueHbiii matoBblii YO

KpawueHbin rnaHuesbin YO

KpalueHbin maToBbIN

KpalueHblii rAHLEeBbI 6palunpoBaHHbIN
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KAPTbI MPOAYKTA

INFINITY / METROPOLIS

JlaMMHMPOBaHHbBI TEPMOCTPYKTYPUPOBaHHbIN / TEKCTYPHbIN

[Bepua Tonwy. 22 mm, ocHoBa 13 ICI, 0611 0BaHHAA Ha BHELLHEM 1 BHYTpeHHeM dacaje Tep-
MOCTPYKTYPUPOBAHHBIM / TEKCTYPHbIM TaMUHATOM, BHYTPEeHHWI pacap C rafKo OTAENKOA.
OkaHTOBKa 4 cTopoH ABS B TOH.

INFINITY / METROPOLIS

Fenix’

[Bsepua Tonw,. 22 mm, ocHoBa 13 [1CI1, 06511L0BaHHan Ha BHewwHeMm dacage Fenix® TonwmHom
MM 0,9; BHYTPeHHUI pacap 06nm1LoBaH NaMUHATOM TonwwHON 0,9 MM B TOH. OKaHTOBKa 4
CTOpOH ABS B TOH.

INFINITY / METROPOLIS

MN3T rnagkuin

[Bepua Tonwy. 22 mm, ocHoa 13 MDF, o6nuuoBaHHasA Ha BHelwHem dacaae M3T Tonw,. 0,3 Mm;
BHYTPEeHHUIA dpacaf, 061LIOBaHHBIN MENamMMHOM B COYETaHMM C LIBETOM [IBEPLIbI MW LBETOM
champagne. OkaHTOBKa 4 CTOPOH 113 MONMMEPOB LiBETa B coueTaHuu ¢ 13T

METROPOLIS

MN3T pudnénbiin

[Bepua Tonwy. 23 mm, ocHoBa 13 [CM, 06n1LoBaHHas Ha BHelwHeM dacage pudneHbim MIT
Tonw,. 1,4 MM, Ha BHyTpeHHeM dacajie MenamMMHOM B COYETaHWN C LiBETOM ABepLibl. OKaHTOBKa
4 CTOPOH 13 MONMMEpPOB LiBeTa B coyeTaHuu c 13T



KAPTbI MPOAYKTA

ALIANT

Crekno

[iBepua Tonwl. 22 MM C antOMUHEBO PaMOii B LiBETaX TUTaH, YePHbI 6GpalLMpPOBaHHbI 1
6POH30BbI, CO BCTPOEHHO pyyKom nnv 6e3 Heé. DpoHTanbHan ycTaHOBKa MPAMOYTOfIbHOro
cTeKna TOLL. OKOJIO 4 MM, He 3aKalleHHOTO, MEIOLLLero NPOo3payHyo MIEHKY c3aan 1 NaMUHN-
POBaHHbIN ANCT Tonw. 0,7 Mm.

ALIANT

HPL

[iBepua TonLL. 22 MM C aNlOMMHUEBOV PaMoii B LiIBETaX TUTaH, YePHbIii GpaLLpOBaHHbI 1
6POH30BbIN, CO BCTPOEHHOM pyyKom unu 6e3 Heé, poHTanbHas yctaHoBKa HPL:

NaMVIHAT 3HAYUTENbHOW TOMLLUMHDI (3 MM) CO CIOAMM LENIONO3HBIX BOTOKOH, MPOMMTaHHbIX
CMOJlaMu BbiCOKOTo aaBneHus (HPL).

ALIANT

Neolith®

[1Bepua TONWMHOI 22 MM, B LIBETaX TUTaH, YePHbI 6palupoBaHHbIi 1 6poH30BbIN. C BCTPO-
eHHOI pyyKol unu 6e3 Heé, dpoHTanbHas yctaHoBKa Neolith® TonwuHom 4 Mm, ¢ ceTyaTbim
NOKPbITUEM C3aAM M NAMUHMPOBAHHbBIM NNCTOM TonmHoM 0,7 mm. Neolith® npeactasnset
coboii pe3ynbTaT 100% BbiGOPa HaTypanbHOTO CbiPbs, MOABEPTHYTOIO TEXHONOMN CeKaHws,
npoLecc KOTOPOI MeeT NepByio CTafuio AaBsieHnsa Ao 400 6ap 1 BTopyto CTaguio 06xura ¢
TemnepaTypoi Bbiwe 1200°C.

ALIANT

JlamuHat Onda

[Bepua TONLWMHON 22 MM, B LBETAX TUTaH, YePHbIN BpalLnpoBaHHbIN 1 6pOH30BbIN. Co BCTPO-
€HHOW pyyKom unu 6e3 Heé, GpPoHTaNbHasA YCTaHOBKA JlaMMHaTa TOMLWMUHON 4 MM C BOSTHUCTbIM
PUCYHKOM Ha OTKPBITOI CTOPOHE.



KAPTbI MPOAYKTA

COLORTREND

KpalueHbiii maToBblit / NAHLEBbI 6palumpoBaHHblii

[Bepua Tonwy. 22,5 mm, ocHoBa 13 MDF. MenamuH 2 noBepxHocTn 140 r/kB.M. Kpomku aHuvLwa
nonuactep 140 r/kB.M. BHellHee OKpalunBaHue 1 KPOMKM rAHLeBbIN 140 r/KB.M akpw, Ma-
TOBbI 140 r/KB.M MonuypeTaH. BHyTpeHHee okpaluvBaHve maToBbii 140 r/KB.M nosnnypeTaH.
BpalumpoBaHme BHeLIHEN NOBEPXHOCTY NacTol 1 6neckoobpasoBaTenem, 3aluTa BHELHEN
MOBEPXHOCTM 3aLUTHOW BUHUNOBOW NNEHKOW. 3aXBaT PyUKM, MOTyYeHHOW MyTeM SKCTPY3nm
maTtepuana.

ALEVE
Kp bIVA T Ly YO/ Kp bil MaToBbIN YO - [IByXuBeTHasA KpoMKa

[iBepua Tonwy. 22 MM, U3roTOBMIEHHAs ¢ MaHenAMu 13 MDF, 0611L0BaHHbIX MenamrHoM. BHelwu-
HAA OTKPbITaA CTOPOHa KpaLUeHblii MAHLEBbIN / MaToBbIA YO. BHyTpeHHAA CTOPOHa MaToBbIi
MeslaMUH B TOH C BHeLlHel cTopoHol. OKaHTOBKa 13 AByXLBeTHOro ABS LiBeTa antoMUHUN 1
npo3payHbIi Tonw. 1,3 MM C 4 CTOPOH.

ALEVE

KpauweHbiii rnaHueBblit YO / KpaweHbin maTtoBbiil YO - Kpomka B TOH

[Bepua Tonw. 22 MM, U3roToBneHHas ¢ naHenamu u3 MDF, noKpbITbix MenamnHom. BHelwHAA
OTKpbITasA CTOPOHa KpaLleHbIN MAHLEBbIN / MaToBbI YO. BHyTpeHHAA CTOPOHa MaToBbIN
MeNnaMUH B TOH C BHellHel cTopoHoi. Kpomka 13 ABS Tonwy. 1 MM LiBET B TOH.

CITY

JlaMUHUPOBaHHbIN TEPMOCTPYKTYPUPOBaHHbIN

[lBepua c pamoi 13 5 aneMeHTOB, CTONKamu 1 nonepeyrHamm Tonw. 22 mm n3 1CI1 B otaenke
C BHELWHEN 1 BHYTPeHHel CTOPOHbI. TepMOCTPYKTypUpOBaHHasA OTAesKa, CTONKM 1 monepeyn-
Hbl, OKaiMII€HHbIMM C 4-X CTOPOH abs 10/10 B TOH TepMOCTPYKTYPUPOBaHHOI OTAENKe.
Ounenka Tonw. 8 mm 13 [ICM, 06n1uoBaHHaA C BHELWHEN 1 BHYTPEHHEeR CTOPOHbI MeNamMyHOM
B TEPMOCTPYKTYPUPOBaHHOW OTAENKe.



KAPTbI MPOAYKTA

YOUNG

JlaMMHNPOBaHHDIN rNagKnn

[Bepua Tonwy. 22 mm, ocHoBa 13 [ICM1, 0611L0BaHHAA Ha BHELWHEM U BHYTPeHHeM dacaae
MeflaMUHOM, UV BHYTPEHHWI pacap B rMafKon oTaeskKe.

OKaHTOBKa 4 CTOPOH 13 MONIMMEPOB B TOH.

KARMA

MN3T Magkun

[Bepua Tonwy. 22 MM, ocHoBa 13 MDF ¢ MmenamrMHOBOW 3afiHel YacTbio.

PyuKa, nonyyeHHas 13 3KCTPYy3umn MaTepriana, 1 BHELLHSASA NOBEPXHOCTb, 0611LOBaHHasA
nuctom MN3T Tonw,. 3 mm. OKaHTOBKa CTOPOH 13 MONMMEPOB B COYETaHNN C LBETOM [13T.

KARMA

MN3T TekcTypHbIN

[sepua Tonuy. 22 MM, ocHoBa 13 MDF ¢ menamvHOBOW 3afHel YacTbio. Pyyka, nonyyeHHan us
3KCTPY3UI MaTepurana, 1 BHELHAA MOBEPXHOCTb, 061LoBaHHas nuctom M3T Tonw. 0,3 Mm.
OKaHTOBKa CTOPOH 113 MONMMEPOB B COYETaHUN C LiBeTOM [13T.

KARMA

JlaMMHNPOBaHHbIN TEPMOCTPYKTYPUPOBAHHbIN

[Isepua Tonw. 22 mm n3 ACT.

JlaMMHMpOBaHHasA ¢ MenamrHoBoii 6ymaroii TonL. 0,3 MM C ABYX CTOPOH, HaHECEHHOI Mena-
MVHOBbIM Npeccom 6e3 NCMosb30BaHUA KNes, 3a CYeT peaKLuy Tersa CMOJ1, KOTOPbIMU YiKe
nponuTtaHa 6ymara.

TepmocTyprpoBaHHas AeKopaTBHaA MeNaMHOBAasA BHELLHAA 1 BHYTPEHHAA 061LOBKa.
Pyuka, nonyyeHHas nyTem sKCTpy3um 1 obnuuosaHHas ABS. OkaHTOBKa Ha fBepLie 13 ABS
Tonw. 10/10.



KAPTbI MPOAYKTA

KARMA
KpaweHbiii maToBbif / Inaxy I 6§ I i

[eepua Tonw. 22.5 mm, ocHoBa 13 MDF.

MenamuH 2 noBepxHocTu 140 r/kB.m. Kpomkn gHuwa nonuactep 140 r/kB.m. BHelHee
OKpalUVBaHVe N KPOMKU rAHLEBbIN 140 r/KB.M akpui, MaToBbl 140 r/KB.M nosinypeTaH.
BHyTpeHHee okpaluvBaHue matoBblii 140 r/KB.M nonnypeTaH. bpawmnposaHne BHelwHeN
NOBEPXHOCTU NacToii 1 6neckoobpasoBatesniem, 3alimTa BHELLHEN MOBEPXHOCTM 3aLUTHON
BVIHWIOBOW NNEHKOMN.

3axBaT pyuKy, NONYyYEHHON NyTeM IKCTPY3uM MaTepuana.

NATURAL

LLInoHNpoBaHHbIN rnagkuii oy6

[sepua Tony. 23 mm, ocHoBa 13 [1CI1 ¢ noKpbITUEM:

+ Ha OTKPbITOM dacaze LWMNoH Jy6a ¢ 3aKPbITbIMM y3namu TonL,. 6/10
« BHyTpeHHWi1 dacap pudnéHblin ay6 tonwy. 6/10

+ KPOMKa LUMNOH 6paLunpoBaHHbIi Ay6 Tonw. 10/10 co Bcex CTOPOH

NATURAL

LLinoHnpoBaHHbI ¢ 3$pPpekTom Doga

[Bepua Tonwy. 23 mm, ocHoBa 13 [ICI1 ¢ nokpbITeM Ha BuaMMom dacape ay6 Tonw. 10/10 ¢
y3namu 1 pasfioMmamu.

HebonbLuoli LIBETOBOV KOHTPACT Mex Ay MnaHKamu, GUKCYPOBaHHOE COeNHEHME NNAHOK C
TpeLHamu, NofAepX1BatoLLasn KOMNO3NLUMI0 KopuyHeBas bymara.

BHyTpeHHWit dacap pudnéHbii ay6 Tonwy. 6/10, COeAMHEHHDI Ha YPOBHE 1 KBaApaTHbI Mo
pasmepy.

KpoMmKa WwnoHpoBaHHbI ay6 Tonw. 10/10 co Bcex 4 CTOPOH.



KAPTbI MPOAYKTA

NATURAL

LLinoHnpoBaHHbIii rnagKuii Ay6 TepmopudgneHbii

[Bepua TonL,. 23 mm, ocHoBa 13 [1CI ¢ nokpbITrEM:

+ Ha OTKpbITOM dacafe Ay6 TepmopridneHbii Tonw. 6/10 NonMpoBaHHas oTgenka

+ BHYTPeHHW dacap pudnéHbiii ay6 Tonu. 6/10 c 3aaHen CTOPOHbI NONMPOBaHHaA OTAENKa
+ KPOMKa LUMOHMPOBAHHbIN MONMPOBaHHbIN Ay6 TonL. 6/10 CO BCeX CTOPOH

BHumaHue: omoesnika termocotto npednosazaem HaAMypaabHOCMb U HEOOHOPOOHOCMb
omoesiku, a makxe Hebosbliue ysemosble 8apuayuu 8 WNoHe, Komopbie npudarom emy 6osee
3amMemHble 8apUAYUU OMMeEHKA.

NATURAL

LLINOHMpPOBaHHbIN rNagKuii opex

[Bepua Tonuy. 23 MM, ocHoBa 13 [ICI Tonwy. 22 MM C MOKPbITUEM:

* Ha OTKpbITOM dacafe opex KaHaneTTo pudneHbii Tonwy. 6/10 nonMpoBaHHas oTaesnKa
* BHYTPEHHW pacaj opex KaHaneTTo ¢ 3aAHel CTOPOHbI NOIMPOBaHHaA oTaesNka

+ KPOMKa LUMOHMPOBAHHbIV MOIMPOBAHHbBIV OpeX KaHaneTTo TosL. 6/10 co BCeX CTOPOH

NATURAL

LLInoHNpoBaHHbI KaHHEeTTaTo Ay6 TepmopudneHbiin

[eepua Tonw. 23 Mmm, ocHoBa 13 [ICI Tonwy. 22 MM C MOKPbITUEM:

* Ha OTKPbITOM dacajie ABONHOW IMCT TepMopUdIEeHOro

ny6a Tonw. 6/10 nonMpoBaHHaA 1 NPeccoBaHHan OTAeNKa

« BHYTpeHHUIA pacag prdnéHbiii ay6 Tonw. 6/10 ¢ 3aaHei CTOPOHbI NONMPOBaHHasA OTAeNKa
+ KPOMKa LINMOHMPOBaHHbIV Ay6 NonvpoBaHHbIv Tonwy. 10/10 co Bcex CTOPOH



KAPTbI MPOAYKTA

NATURAL

LinoH KaHHeTTaTO Opex

[Bepua Tonw. 23 mm, ocHoBa 13 [ICI1 Tonw. 22 MM C MOKPbITUEM:

+ Ha OTKPbITOM dacage opex KaHaneTTo pudneHblin Tonw. 6/10 NONMPOBaHHAA U MPECCOBAH-
Hasa oTaenka

+ BHYTPEHHWIA pacaj opex KaHaneTTo € 3aiHel CTOPOHbI NMOIMPOBaHHaA oTAeNKa

+ KPOMKa LUINOHMPOBaHHbIV MONNPOBAHHBIN Opex KaHaneTTo Tonw. 10/10 co Bcex CTOPOH

BOLGHERI

flceHb oTAENKa KpalleHbli AeKane

[lBepua Tonw. 24 Mm, pama 13 ACEHA, COeAHEHME CTOMKM 1 MONepeYmHbl C LUTbIPEBbIM/rHe3-
ZOBbIM COEJUHEHNEM + WTUDT.

CeueHue pambl 88x24 mm. MNaHenb 13 maccusa AceHa Tonw.11,5 mm. OTaenka akpunoson
KPaCKOW C 3aLLMTO OT NOXKeNTeHUA.

BOLGHERI

Ay6 (pa3nuyHble oTAENKN)

[Bepua Ton. 24 MM, pama 13 ay6a, coefiMHeHVE CTONKM 1 NOMEPEYUHBI C WTbIPEBbLIM/THE3-
[0BbIM coefiHeHneMm + wtnot. CeueHrie pambl 88x24 mm. MaHenb U3 maccusa gyba Tonw.11,5
MM. LInkn oKpackun B COOTBETCTBMM C AENCTBYIOLMMN HOPMaMM MO OXPaHe 3[A0POBbA N OKPY-
xatowwen cpefibl. MaTtoBocTb: 10 rnocc Tvn OCHOBbI M UCMONb3yeMasn Kpacka: Kpackn Ha OCHOBe
pacTBopuTeNs / aKpUnoBoe NoKpbITe CBETOCTONKOCTb B COOTBETCTBUM C TPebOBaHUAMU
ctaHgapTa UNIEN 15187. OTTeHKM ceporo He meHee 3.



KAPTbI MPOAYKTA

DOLCEVITA

MDF KpalueHblii MaTOBbI

CreknAHHaA pama c nonepeynmHamu: nonepeynHbl u ctoinkn n3 MDF TonwyHon 22 mm, o6ep-
HYTbI€ B KpaLLEHyI0 MaToByto bymary.

CoepuHeHMe Mexay nonepeyviHamu 1 CToMKamMu NoA yrnom 45° ¢ 3 wrndtamu 1 namenem

+ Knei D3, HaHeCeHHbI Ha FONTIOBKM, Cpe3aHHble Noj Yriom 45° ¢ 3a30poM € 06enx CTOPOH.
MonepeuunHbl U3 6epesbl C 3aKPbITbIMU MOPaMK B KPALLEHOW MaTOBOV OTAENKe. YNIOoTHeH e
CTeK/a Ha 3afiHel CTeHKe ABepLibl U3 npo3payHoro MBX.

CnnowHas aBepLa ¢ pamoii 1 GUIEHKON: MonepeyrHbl U cTorkun 13 MDF TonwmHon 22 mm,
06epHyTble B KpaLLeHyo MaToBYO Gymary, Takxe BHyTPY KaHana pa3meLLeHns GuneHku.
CoepHeHWe Mexay nonepeyviHamu 1 CToMKamu NoA yrnom 45° ¢ wtudtamu 1 namenem +
Knen D3, HaHeCeHHbIV Ha rONIOBKK, Cpe3aHHble Nof Yrnom 45° ¢ 3a30pom ¢ 06enx CTOPOH.
MpodunupoBaHHas dpuneHka n3 MDF TonwmHow 10 MM, OKaHTOBaHHAA B OTAESKe KpaLleHblii
MaTOBbIN.

BEVERLY

flceHb KpalueHblil MaTOBbII

[Bepua Tonw. 24 Mm, pama 13 MaccrBa AceHA cevyeHemM 104 Mm TonLwy. 24 MM 1 COefnHe-

HVe ¢ KoHTNpodunem c 3azopom. MaHenb 13 ACM 6 MM B OTAESKE LINOHOM ACEHb, TONLLMHA
noBepxHoCTM MM 7. MaToBocTb Gloss ans Bepcuum Bianco, Crema, Savana, Lava, Malachite.
BHelHAA cTOpOHa Ha OCHOBE PacTBOPUTENA, BHYTPEHHASA CTOPOHa Ha OCHOBE PacTBOPUTENA.
Tun KpacKkn OCHOBbI C BHELLHEW CTOPOHbI - aKPUIOBas, TUM KPacKy OCHOBbI C BHYTPEHHEN CTOo-
poHbI - akpunosas YO. Tun Kpacku MaToBOV MOBEPXHOCTY C BHELLHEW CTOPOHbI - aKPUIIOBas,
TWN KPacKy MaToOBOI MOBEPXHOCTY C BHYTPEHHEel CTOPOHbI - akpunosas YO.

VIRGINIA

flceHb (pasnuyHble oTACNKMN)

[Bepua TonL,. 23,5 MM, pama 13 ACEHSA, COeAVHEHVE CTONKN 1 MOMEePEeUrHbI C WTbIPEBbIM/
rHe3A0BbIM coeanHeHneM + WTndTbl. CeyeHme pambl 88x23,5 mm. MaHenb 13 MDF B otaenke
LUIMOHOM TONWMHOM 9 MM. LIKN OKpacKy B COOTBETCTBUN C AEVCTBYIOLLIMI HOPMamK Mo OXpa-
He 3,0pOBbA N OKpYKaloLel cpeabl. OTAeNKa NPoAyKLMY aKpUIoBOI KPAcKoi C 3aLuToi oT
NoXenTeHnsa / akpuiosas oTaesnkKa.



KAPTbI MPOAYKTA

TOSCA - NEWPORT

ay6

[iBepua Tonul. 25 MM, pama, o6pasoBaHHas 13: mornepeunH U3 maccusa ayba ceueHnem 35 x
TONLY. 25 MM (M3 KOTOPbIX OfjHa C OTAENKOW ANA PyyYKm), cTonKkn 13 MDF B oTaenke WnoHom
ceyeHvem 65x Tonw.25 mm. LinyHToBOE 1 WITMdTOBOE COeAMHEHME MeXY NOMNepeynHamm 1
cTovikamn QuneHKa Tonwy. 6 MM, ocHoBa 13 MDF, B otaenke c 06enx CTOPOH LUNOHOM Ay6a.

TOSCA - NEWPORT

Bepesa c 3aKpbITbIMY NOpamMmu KpawleHasa

[Bepua Tonwy. 25 MM, pama 13 6epesbl, 06pa3oBaHHaA 13: MONEepPeUrH ceyeHrem 35x Tonu. 25
MM (13 KOTOPbIX OiHa C 3aXBaTOM PYUKM) 1 CTOEK CeyeHnem 65x TonLl. 25 mm. LLinyHToBoe 1
WTUPTOBOE COEAVHEHME MeX Y NomnepeynHamm 1 CTOMKamu.

@OuneHka Tonw. 6 MM, OCHoBa 13 KpateHoro MDF.

woobD

MaccuB enu KpalueHbiin

CTpyKTypa 13 MaccrBa 6pallMpoBaHHON Y3/10BOIA €11 pa3Hoii TONLLMHDI. MoauepKuBaemble
Y3/1bl, TPOXMIKM 11 Pa3fnoMbl, B HEKOTOPbIX CJTyHasX passioMbl C BUAMMOI 3aaenkoit. Linkn
OKpacKy B COOTBETCTBIM C 1e/ICTBYIOLMMI HOPMaMI MO OXPaHe 3[0POBbA 1 OKPYXaloLLeit
cpepbl. Tun ncnonb3yemon Kpackm - nonmypetaHoBas. HaTypanbHbiii LiBeT AepeBa.

wooD

MaccmB enm KpalleHblil YKpbIBUCTbIM JIaKOM

CTpyKTypa 13 MaccuBa 6pallipoBaHHOI Y3110BOW €1 pa3Hoii TONLWMHBI. [oayepKrBaemble
Y3J1bl, MPOXUIIKM 1 Pa3fioMbl, B HEKOTOPbIX Clly4asX PasfiomMbl C BUAUMON 3aaenkoi. Linkn
OKPacKy B COOTBETCTBUM C AENCTBYIOLLMY HOPMaMK MO OXPaHe 3[0POBbA 1 OKPY»KatoLLeit
cpefbl. Tl ncnonb3yemon Kpacku - YKpbIBUCTbIN NakK.



KAPTbI MPOAYKTA
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PALIO

Ay6

[Bepua Tonuy. 24 Mm, pama, o6pa3oBaHHaA 13 NonepeyriH 13 Maccrea ayba:

+ BEPXHAA C PUKCUPOBAHHBIM ceyeHrem B. 70 MM C 3aXBaTOM ANA PYUKM

« HWXKHAA C pa3HoW BblCOTOM OT 45 fio 70 Mm

Croiiku 13 maccvBa fiy6a cevernem 70 mm CoefiuHeHvie nonepeymnH 1 ctoek. GuneHka Tonuy.
5 MM, ocHoBa 113 MDF, B oTaenke c 06erx CTOPOH Ay6 Y310BOW LUNOHNPOBAHHbIN.
BpalupoBaHHas oTAenKa ¢ OKpackom 5 rnocc.

PALIO

AceHb

[Bepua Tonul. 24 Mm, pama, 06pa3oBaHHas 13 MONepeUrH U3 MacCuBa ACEHS:

+ BEpXHAA C PUKCMPOBAHHBIM ceyeHrem B. 70 MM C 3aXBaTOM ANA PYUKM

« HVXKHAA C pa3Hou BblcoTol OT 45 go 70 Mm

CTOKY 13 MaccvBa AceHA cevyeHnem 70 mm. CoeaunHeHne nonepeymnH n ctoek. uneHka Tony.
5 MM, ocHoBa 13 MDF, B oTzienke ¢ 06enx CTOPOH LUMOHOM ACEHS.

OTgenka 6pallpoBaHHbIN ACEHb KPaLLEHbIV MaTOBbIV C OTKPbITbIMK Nopamiu 12 rnocc.

PALIO

KpalueHbiin MaToBbI rnagkui

[Bepua TonLy. 25 MM, pama, 06pasoBaHHan 13 nonepeyrH n3 MDF KpalueHblit MaToBbIN
rnagKkum:

+ BEpXHAA C PUKCMPOBAHHBIM CeYeHreM B. 70 MM C 3aXBaTOM ANA PYUKM

« HVXKHAA C pa3Hou BblcoTol OT 45 go 70 Mm

Croiiku n3 MDF KpalueHbiii maToBbI cedeHnem 70 mm. CoearHeHne nonepeynH u ctoek. Ou-
NeHKa Tonwy. 5 Mm, ocHoBa 13 MDF, B oTaenke ¢ o6eunx dacaioB WNOHOM KpaLlueHbli MaTOBbIN
rnagKum.

OThenka KpalleHblii MaToBbIV FnagKuia 15 rnocc.



NCMNOJIb3OBAHHbIE MATEPUAIJIbI

Kapkac White / Vulcan / Rosé / Opex Eucalipto / ly6 Conero / ly6 Tufo:

13 ACI TonwmHom 18 MM, N"aMUHUPOBaHHbIe C [1BYX CTOPOH C OTAENKOW MaTOBbIVi MeNaMuH.
OkaHToBKa 13 ABS B TOH.

PasHasA TonwmHa B 3aBUCUMOCTU OT apTrKyna oT 0,5 Mm o 1 MM, nA 3aAHel CTOPOHbI NaHenu
0,3 MM MUHUMYM.

CTpYKTypHble oTAeNo4Hble 6OKOBUHbDI:
MpepnaratoTca BO Bcex BapuaHTax OTAENKY ABEPLbl TONWMHOM OT 18 MM Ao 19 mm (cm. Tun
osepey). ina otgenkm n3 M3T 60KoBMHbI BbiNonHeHbl 13 CT.

3agHAA CTeHKa naMmuHar:
MaHenb 3 nammHmnposaHHoro MDF pa3Hoi TONLWMHBI.

Monku:
M3 ACTM TonwmHon 18 Mm, naMMHMpPOBaHHble € ABYX CTOPOH. OKaHTOBKa C nepeaHew v 3agHen
CTOpPOHbI 113 ABS TONLL. 1 MM, B TO BpeMA KaK C 60KOBbIX CTOPOH 13 Gymariu.

CTeKnsAHHbIE NONKK:
NPO3PaYHbIN CTEKNAHHBIV NCT TOALMHON 6 MM C MOIMPOBAHHON KPOMKOW MO NepuMeTpy.
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CUCTEMbI OTKPbITUA

PYYKU:
- 13 UAM v anioMnHns, pasnnyHble BapuaHTbl OTAESNKY, MeX0oCeBoe PacCTOAHNE U MOAYIbHOCTb.

CUCTEMbI C MA3OM (CKPbITbIV U MIIOCKUIA):
« cepua anioM1MHNEBbIX NPOdUNEN, SKCTPYANPOBAHHbBIX FOPU3OHTaNIbHO U BEPTUKANbHO B Pa3nny-
HbIX OTAENKaX 1 NaKMPOBaHHbIX LiBETaX.

AWUKN N KOP3UHDI:

« MeXaHMyecKan cmctema oTKpbITuA

+ OKpalLleHHble MeTannmnyeckre 60pTa pasnvyHoMN BbICOTbI
« AHULLE 13 NamKHaTa Tonw,. 16 mm.

« OJIHOE BbIABVKEHME

« perynupoBka GppoHTanbHOI NaHenu

NETAW ANA PACNALLUHBIX ABEPEL:

* U3 CTaNN C Pa3HOI CTeNeHbIo OTKPLITUA
« C N1 6e3 BCTPOEHHOI GYPHUTYPbI

« TpeXMepHas perynmpoBKa NonoxeHna

BEPTUKAJIbHbIE CUCTEMbI OTKPbITUA:

« MeXaHM1yecKas cmctema OTKpbITUA TUNa vasistas, OTKMAHasA, rapMOLLKO, NapycHas,
OTKMAbIBAOLWAACA.

* 113 CTaNN C Pa3HOW CTENeHbIO OTKPbITUA

« TPEXMEPHAsA PEerynnpoBKa nosioxKeHna

* PErynnMpoBKa CUsibl OTKPbITVA 1 3aKpbITUA

« ONOJSTHUTE/IbHAA 3MIEKTPUYECKAA CUCTEMA OTKPbITUA
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AOMOJIHUTEJNIbHbIE MPUHARJIEMXHOCTU

LLOKOJ1b 13 NBX C MOKPbITUEM:

- Co cnoem aHoanpoBaHHOro antomuHna mm 0,3. TNprknensBaHne K OCHOBE MyTeM HaHeceHna
FPYHTOBKM U1 KNnes, He cofepxalymnx pactsoputenen. YnnotHeHve 13 markoro MBX. Mpeanaraetca
B Pa3sIMYHbIX pacLBeTKax;

« C MenammHom B Pa3fInyHbIX pacuBeTKax;

« C INCTOM LINOHa B Pa3INYHbIX pacLBeTKax;

AJTIOMUHUEBbBIV LLOKOJ1b:
* 113 3KCTPYANPOBAHHOTO aIOMVHIA B Pa3/INYHbIX PacLiBETKaX.

LIOKOJ1b U3 MDF C MOKPbITUEM:
« 13 CIN cpepHen nnotHocTn (MDF).
C NOKPbITMEM NINCTOM LUMOHA B Pa3/IMUHbIX PAaCLBETKAX.

BOPTUKMN:

+ OCHOBA WX XKECTKOr0 3KCTPYANPOoBaHHOrO MBX, C KOIKCTPYANPOBAHHBIM YNIOTHEHNEM U3 MATKO-
ro MBX; nokpbiTne 6ymaroii superflex-folden (tonwuHorii 0,1-0,2 MM) 1AW IMCTOM aHOAMPOBAHHO-
ro anoMuHua (TonwmrHom mm 0,3).

NONKU:

« NpejJiaraloTca BO BCEX BapuaHTax OTAeNKu ABepel (M. Tun dsepeuy), 3a UCKNIOYEHVIEM MaTepu-
ana Neolith®, Crekno, HPL, JlamvmHaT Onda, TepMocTpyKTyprpoBaHHble Riga, JlaMiHMPOBaHHbI
LWNOH ¥ 3T pudneHbiit.
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PABOYUE NOBEPXHOCTWU /3AAHUE CTEHKIA

JIAMUHAT:

M3 noctdopmmpoBaHHoro namviHata. OcHoBa 13 [CIMN pa3nnyHon TONWmMHbI C BOAOOTTaNKMBAOLW-
MU XapaKTepucTmkamu. BHelHee nokpbiTne 13 namuHata HPL TonwmHown 0,7 mm, npeanaraemoro B
pasHbIX pacLBeTKax. BHyTpeHHee NOKPbITVE U3 BbICOKOMPOMUTAHHOK MeNamMMHOBOW Bymaru.

KBAPLIEBbIE ATJIOMEPATDbI:
CMecCb, COCTOALLAnA 13 HAaTYPasbHOro KBapLa, CMOJT 1 OKCUAOB MUrMEHTOB.

MATEPUAJIbI FENIX®:

MIHHOBALMOHHbIN MaTepmasn, COCTOAWMIA M3 TEPMOMIACTUYHBIX CMOJ MOC/IEAHErO MOKOJIEHNS,
NOAXOAAMIN KaK AN BEPTUKANbHDBIX, Tak 1 ANA FOPU30OHTasIbHbIX MPUMEHEHNI C MOMOLLbIO HAHO-
TexHonorui. HepasHoMepHas Tonorpadus NOBEPXHOCTU NPUBOAUT K HIU3KOMY OTPAXKEHMIO CBETA
1 3GPeKTy MArKOro NPUKOCHOBEHNUA.

MATEPWUAJIbI NEOLITH®:

Neolith® npepncTtaBnaeT cobon pesynbrat 100% BbiGOpa HaTypanbHOrO Cbipbs, MOABEPrHYTOrO
TEXHOMOMMN CNeKaHus, NPOLLeCcC KOTOPOW MeeT NepByto CTaguto Aasnenns fo 400 6ap n BTopyio
cTaguio obxura ¢ Temnepatypoli Boiwe 1200°C.

KEPAMUYECKUE MATEPUAJIbI:
Cmecb obpasoBaHa 13 cTekna, papdopa 1 keapua.

MATEPWUAJbI U3 HPL:
JlamyHaT 3HaunTenbHON ToNWMHBI (12 MM) Bbicokoro aasnexus (HPL) ¢ nponnTaHHbIX cmonammn
CNIOAMU LIeNION03HbIX BOTIOKOH.

BHELWHUW BUA, U 3CTETUKA

Bce anemeHTbl 1 0CO6EHHO 3N1eMeHTbI U3 MaccMBa UK LUMOHA XapaKTepu3yoTCA HaTypanbHO 13-
MEHUMBOCTbIO LiBETa C TeYeHneM BpeMeHU. Mpr HopManbHOM MCMONb30BaHUM HebonbLUKeE M3Me-
HeHVIA pa3MepoB Npuemnembl.

Heb6onblune BapuaLmu LBeTa 1 OTTeHKa Win aedeKTbl (HanpumMep, HebonbLMe Y3/bl) CBA3aHbI C
XapakTepom camoro Aepesa. Kak NpaBuo, LIBET KYXOHHbIX 3/IeMEHTOB MEHAETCA CO BPeMeHeM B
3aBMCUMOCTM OT MCMOJIb30BaHUA 1 NMPAMOTO BO3[ENCTBMA COMHEUHbIX Jlyyeil. B cnyyae 3ameHbl
3/1IeMEeHTOB Hannune He6oNbLUINX LIBETOBbIX BapyaLuil ABNAETCA HOPMaJbHbIM ABJIEHNEM, KOTOpOe
CO BpeMeHeM yMeHbLUaeTcA.
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| SKCMNNYATALA N YXOL,

Koraa npuaeT Bpema 3aMeHWTb KyxHI0, HEOOXOAMMO obecneunTb eé HafIexallyio yTuamnsauuio.
B nepBylo ouepeAb, OLieHNTE BO3MOXHOCTb €€ MOSIHOTO WM YaCTUYHOTO MOBTOPHOTO WCMOSb-
30BaHWA (HanpyMep, B 3aropofiHbIX AOMaXx, rapaxax, 61aroTBOPUTENbHbBIX YUPEXAEHNUAX NN Ha
PbIHKax nofepkaHHbIX ToBapoB). ObpallaiTe 0co60e BHUMAHVE Ha SNEKTPUYECKOE 1 SNIEKTPOH-
Hoe o6opypoBaHue (WEEE), To ecTb Ha GbITOBYIO TEXHUKY, KOTOpas MOXET cofiepkaTb MaTepmanb,
BpeAHble /1A OKpYKaloLel cpefbl Npu KX HeNpPaBUIbHOW yTUAK3aumn. na sToro obpartutecs B
COOPOYHbIE LIEHTPbI BALLETO ropoja.

MonpobyiiTe, ecnn 3To BO3MOXHO, Pa3fAeNUTb KOMMOHEHTbI, KOTOpble MOTYT 6bITb NepepaboTaHbl
(AepeBo, CTEKNO, aNOMUHWIA 1 T. i), TEM CamMblM 0b/eryas nepepaboTKy OTXOAO0B.

3aTem o6paTMTeCh B YNONHOMOYEHHbIE LIEHTPbI B BalUEM ropofe Uin B LEHTPbI NO yTUAU3aLmm
OTXOAO0B BaLIEro MyHVLMMANMTETa WU B OTBETCTBEHHbIE OTAENbI M3pUK. Bceraa yumnTbiBaiiTe Bce
COOTBETCTBYIOLLME 3aKOHOAATENBCTBA, AEVCTBYIOWMNE B Ballei cTpaHe. Mpy Hanuumy COMHEHWIA,
06paTUTECh B OpraHbl, OTBEYAIOLME 33 YTUAM3ALMIO U/UNKn COOp OTXOAOB B BaLLEM FrOpOfE.

EBponeiickasa aupektusa 2017/1369

- IcTouHWK cBeTa, 3aMeHAeMblin
- KOHEeYHbIM Nonb3oBaTtenem

OpraHbI ynpasneHus, 3ameHAemMble
KOHEYHbIM Nnosib3oBartesiem
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STOSA CUCINE

BHumaHume: nepep oTkpbITMEM np|/|60pa OTK4YuTe
HanpAXeHne TNHNW NUTaHnA

®
n®

5 2

YTUnusauma sNeKTpMUecKoro 1 3neKTpoHHoro o6opyaoBaHmns

MpogyKTbl, 0603HaUEHHbIE STUM CUMBOJIOM, He ClieflyeT yTUN3MPOBaTb BMECTE C

06bIYHbIMY GbITOBBIMY OTXOLAMM.

BMeCTO 3TOro oHM JOMKHbI 6bITb 4OCTABMIEHBI B CNELManbHble NYHKTbI cGopa
115 IePEPABGOTKM SNEKTPNUYECKOTO U 3N1EKTPOHHOTO 060PYA0BaHMIA ANA 3aLNTbI

NPUPOAHbIX PECYPCOB.

JInHelHble namnbl

[HWLWa HaCTeHHbIX MOAYelt C MOACBETKOM
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CBeTUNbHUKN

- - - -
S

™~

[na Hapnexalyen yTunusaunun nposepbTe NOIOKEHWA Ballero myHuyunanmteta

O6LLVie UHCTPYMEHTbI 1 Pa3bOPKU 1 yTUIN3ALIN OFHelA:

=
= .

OTBepTKa Mnockory6Libl

| SKCMNNYATALMA N YXO[

27



SKCIMNYATALUA 1 YXOo4

STOSA

CUCINE

STOSA S.p.a.

3aBof, afMUHNCTPATUBHBIN ODUC 1 NOYTOBbIN afpec:
S.R.2 Cassia, Km. 149,5

53040 Radicofani (SI) Italy

UHOO
Ten.+390578 5711
dakc +39 0578 50088

www.stosa.it
stosa@stosa.it
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Stosa EffE

Jlpe

Pet #i#

a1 1 1 1 1 1 1 Jle] | Jelel]e]

AR B
%, o, % O M
X, W, 4 % <& R
NN Y



INFINITY / METROPOLIS
ABREBEEAGER / AEEMAER

FIRRIERE 22 mm, AR AEREAL R, Hoh .MHM;.H\L[mumjéwwwﬁ’m}\uk /
AR R, BRAER T RAEH AT . 4 EIEIERA R A ABS &

INFINITY / METROPOLIS

Fenix®$}i$7]’

PIRRERE 22 mm, l|7k5M **%ZHMZ, AR AT 0.9 mm Fenix® ¥ 0.9; N
RMHEZET 0.9 mm IR BT, 4 FAHEERA R ABS 1% .

INFINITY / METROPOLIS

=H PET Wf?f

PR JEEEE 22 mm, HH MDF ARAAALS, AMHRMALL 0.3 mm Pet HFF 0.3 mm; WK
1Hi 7 DA W’erﬁﬁm FEE A O =R ENAR . 4 EIHSERT L Pet BHEARRFIZR &
Y.

l‘

METROPOL IS

JER%E PET #RiA

PIARERE 23 mm, HIARERE
R T BRI ER AR 11

.

KA, SMRIMAEET 1.4 nm K Pet ARFF, INE
=R MR 4 MRRITEER IS Pet BREARAT I S Hdt




AL IANT
HIB
PR JERE 22 mm, HLATEEAEAR, nliEgkfa. +

HEfERG, TS TIEETE,
PYBAH HA E A 0.7 mm JEIE

" )erHUﬁ A T AR KOEHAY 4 mm FEEH,
'f‘ﬁ 0.7 mm.

ALIANT

HPL 4R+

PIRRERE 22 mm, HATSRHERS, WHREAE. PAAROMERG, MESATElETE.
PIBRATT7 222457 HPL Al

B R ARG BAR (3 mm) , R T AR S A 1 e A

ALIANT

Neo | i th®4R#1

PIRRJESE 22 mm, WPEEREA. HrARPE ARG A ., FE A U e T, P']*))(HU“TA{“
T 4mm I\eolith“ WA, WM HEAELEENE L 0.7 mn JEEH. Neolith® JEf 100%

RARIGURL S B Ak B b B B M e, ELHA SR PR BN R Bl R 73 400 bar) FIZE
i QH’JH{J’ﬁWLV GRZ#BEE 1200° C ) .

AL IANT

BORAERAR

MIARJEEE 22 mm, WSEERE ., PARMENTHEO, RS ATHSMETIC. FIRGETT 25
4 mm 25 RRARL, AT B T 6 R R ASC [ 5



COLOR TREND
BEZE / ZEER
FI4ZSE 22.5 mm, 1 MDF ARAA4HAG, SERMUER 140 g/m® = RFIER. K52

2 HX

5 140

g/m* ZEME AR JE RIS SR 140 g/m® (IR, FH 140 g/m®* [

Bg. NESTEHIZEE 4 140 g/m* [RERZNE. AMRIMAGEMICEE, MHIEMSEmR, SR
A ZAE R . 4T H T B B R ko

ALEVE

W RER/ WV BER - BEEE

PR 22 mm, 78 DL =ZRGUHAMY MDF JEA UL . ANRIRERIT UV S50/ 55 1.
PERER FH T BLAIER IF) € 1 7% 1 — SR mUAR . SR ABS  GBBRIEND) 38, 4 )%
JE 1.3 mm

ALEVE
W RER /W BEE - REeaE
FIRERE 22 mm, (78 DA =R GURARIN MDF KA. SRR UV SEeR /75 % .

NPBERFT T BB IR) (K 75 T = 2R U . 1 mm ABS BHi%, [,

cITY

AR SRR A0 B A ISR

5 fFAHESE, SAARRIBERERE 22 mm,  RAERRIEG, AMURIN IS RS . AR BT AT
M, AR STAEAREDUS A | mm ABS dafbifs, IR g T Al ] [ €4
AEEEETEEE 8 mm, FRIDENTEAR, SN AR 5 T = R, FVR B HE A .




YOUNG
S AR E AER
FPIRREERE 22 mm, ARG REAEL A, FEATEN A F 22 T 77 LA A T A\ AR 25 Y s T

A T
4 TSR (5 2

KARMA

=M PET #R#47F

PIRR)ERE 22 mm , H1 MDF ARAZAHA, 5102
FAB A A, PRSI
G IRE DS,

IR .
% 3 mm PET 3 mm. fAI[f34ERHEL Pet BH

KARMA

LOBEME PET 4R

PIRRJESE 22 mm . t1 MDF ARAFAHNG, 51002 =R . T b vl 3R T B ik, A
AR R S 3 mm PET 0.3 mm. {IIYFRAEL Pet BHEMMTIIREDE IS

KARMA

B RIRAYERTE A ISR

PIRRJELSE 22 mm,  FHAR S AR

PR R LA 0.3 mm = SRFNCRUT B AT i NG AR AL, $RH T = SR B
IR, RE e iR AR R P (A AR 11 2 A [ A, T A T B K

PR A0 DL SR R B A T N IR . TP s A R, NP RE LA ABS M. AR B
4 1 mm 10/10.




KARMA

BEE / REER

P8RS 22.5 mm, [ MDF ARAA4H R,

HHAEZD 140 g/m® —RFHAR. KB4 140 g/m* FEEGARAE. SM% 8w

140 g/m* [RAMRR, 721 140 g/m* [ISREEE. P55
AR AR R, (SRS, Ah R L3RR .
T4 ER AR B

140 g/m* (¥R 06

NATURAL

SEEARERAR

FIRRJEE 23 mm, R IFEAR B AL,

o W LR LA P AREIAROR, R 6/10
* NI PRARAIEA, JEE 6/10

o B RPAMEARN R, KRR 1 mn,

NATURAL
BERZARAH (RIS
PIBRJERE 23 mm, FHEAGEARASHER S, W RE L 1 mn UK, WA EEAIZAES M.

mwéuﬁwwmmmyw WWAHMﬁ&%MEM,ﬂﬁt&m,mLhmihm
[if] 5 1

NS T 2 BRI AR, JERE 0.6 mm, 2538, AR R~ TE .

B 2RI AR, DU )ERE 1 mm.



NATURAL
HEESERAREE AR
”W)Z”F 23 mm, FRAIEILEHRE K,
G A oy INER BEOAROR, R 0.6 mm, BTG BRI o
. INul’&rﬁV“&F{ RAUAEA, JERE 0.6 mm, TSHEIMELT T HIEEH.
o BRI FLRRANS AR, K8 )EE 0.6 mm.

o BN 2R ) BRIV E o

NATURAL

SEAZBEARBA R AR

PR EE 23 mm, [ 22 mm (UFEAR 454 Sk,

o ] GLAR AT LA 3 0 4 B 1) o o R AR S A B FE R
JEJE 0.6 mm, BRIHAGIERE.

o WIERIER A T RANFHFTIHPOR, 5 AT T M.

o AR 2 B EEHL R AN AT BN B, 3255 0.6 mm.

NATURAL

EHMEENE G EEACENR KRB R,

FOREERE 23 mm, FHH 22 mm UIAEHT S5RESL,

. THK‘HH?EH' G N B T ) B S ASOAS

JERE 0.6 mm, @i AR PG AR I R

o BRI A MHABUARA, JERE 0.6 mm, FHIMELT THIGERL.
o (35 25 B Y R B RTAR ORI Bt , #3828 1 mmo

5’“‘L, B LRI R T 52 KA BR IR EARPE ALY, 10 EL At B e i



NATURAL

B AR ELCE R R RS AR

PIRRJERE 23 mm, Hi 22 mm QUTEAR A5ASTRAK,

o T GLAR T LA 3 I B AR v it B R A0 R A AT AR R

JEEE 0.6 mm, i A VYRR S i 2
© I)\Jﬁlﬁ&fﬂi\'fﬁ T RABATIABEAR, "“Tﬁtﬁ“f%)‘tr‘:fﬂ
o LB BB ERHER AT AT B AR, S8R 1 mm.

BOLGHER|

BiEAR (Decape REAHTE)

PIRRJERE 24 mm, POEAHERE, SIAERUBSEREREER T T AR I8, INGSNaC &
HELEART 88x24 mmo BEARFMIAN, JERE 115 mme 28 BT 6 FH T o S8 00 P9 R R
Ko

BOLGHERI

BAR (FFEERE)D

FIBRJERE 24 mm, PRARHESE, \/*M"“f"'f/ﬁl\_&% HT ARHEE S, INAGSEE & . AELLHE0
88x24 mm. FLLAEARH, JEAE 11.5 mm . LA IﬂfoLil/Fﬂf«ﬁ(me ANiEH
BE: 10 gloss. i RIREA BRI ‘Jﬁhﬂﬂ‘j—?)rrl/{)\j%i’@ﬁﬂlm—l fif oA UNI EN
15187 e, IRPESGEHANA 3.




DOLCEV I TA
MDF (FBHEARERE)

TR BEESHESL: MDF SAAERIBER, JERE 22 mm, 455 MR REATRE.
SEREFRERELL 45° M 3 {EEHETLL ARG (Lamello) e + EREHIK 45° £
M EETE D3 B, WA L. BURRERA T A B FLEEAR S . MIARARE FER
FA T 3BT PVC A o 2 Bk

AR SR ISR T B0 MR SEARRUBEEEER I T MDF ARA4, JEEE 22 mm o, TN
PR SR AT, DR 0 7 A T th A S S A x/+|$ﬂ/fmb”u 45°  FAEFSEET LA KX
ket (Lamello) dH: + 7 f&mﬁi 45° itk D3 BUK, WIUEA L. i
AU MDF ARS8, JERE 10 mm ’.E}J‘)Iﬁﬂﬁ’iﬂj’%ﬁ‘@n

BEVERLY

B (%E@ﬁfﬁﬁ)

PURRJERE 24 mm, B0 FUEARHESS, BRTH R4 104x sp. 24 mm, AFHIBHEMETRE S,
#% YWL/J\’LI)'JJ M6 mm JEIEITERR S, FERRG R, B 7. /1\1§EUJ ¥ Gloss W]
FHJALL R A5%: Bianco. Crema. Savana. L(Ud 1 Malachite. /H'” W B,
BRLSRL . AMARER 2 IR, P9 JECAR A S8 MR [ AL B N I 1R . SN ) Ja‘%l TA A7 2
Ak PRI S8 AR AR I A0 2 P 45 P

VIRGINIA

Bk (S RHE

PIBURRE 235 nm, EHRHER, SCELRIBUBIEBARIT T ARHETLE, WUGAIRCA. HER
I 88x23. 5 mm. NOF BURF Omn, A AGIEREACH o W T 9575 & BT HUEAER (R
L 7 BT T T SRR PSR



TOSCA — NEWPORT

B

FIARJFRE 25 mm, HEZLHT FAURSAFALRG: BOOBOREERE, B~ 35 mn x JEE 25 mm
CHorp— A BRI T4 . MDF ARAA AL, ZEUUMSEAROARSS,  AER) 65 mn x JE/Z
25 mm. REEEFISLAY Z [RZEAMEEIAMEIR B8, INESHAC & . IAS)SEE 6 nm, $RAJT MDF
WAt AR SA I BEAR -

TOSCA — NEWPORT

HEATURE AR

AR 25 mm, FEAHEL, LU FRSAEAR A Briipseet 35 mm x JEAE 256 mm  (Hip—
AR FHED , AREAAE 65 mm x JEJE 25 mm. BEEERINZAE 2 [ 37 1 A SE A MERR O
S5, INdESHAC G o

A& 6 mm, FHEEIN MDF ASAA2H o

WooD
BORERZK

PR O ARG, WAAREERAE. RIOEE, SOLMmRsE, RS TR
EAREF. BRE TS BUT BN IERREN .. MBS AR AT RARKRE.

WOoD

BURNBRAEROE DR

PARIT O ARG, WA FEEAE. RIIEIE, SOLARAE, AR TR
EARIRER. W% TER S BT R BR RN . 3 A R iB W Sk
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PAL10
B
FIMESE 24 mm,  H B R BB B R HESE -

GFE e S EE 70 mm,  PRTAE,

o FEEEELE 45 ) 70 mm nJEE,

A 70 mm BLOARARSIKE . BEEURINIAL 2 (B e MESEA AR gz . IR 5 mm, 4R
FIT MDF A4, D207 LA B e AR AT B2 AR

f#ifH 5 gloss MEYLEIR} ) Hr AR Bl T o

PALIO

SL-WN

PIRRJELSE 24 mm,  FH B FOUR BRRS R AE 2L

o LR R E R S 70 mm, PHEFAE,

o FEBERESE 45 F) 70 mm nJEE,

B2 70 mm B FUEARSIAE . BRI AE 2 [ A SRR e . YA 5 mm,
FRA T MDF HieAA, phifRl#R 78 LA A i R AR o

PLAR FUEREIT, #5100, PAAL, 12 gloss.

PALIO

REEER

FIMRESE 25 mm, HEZLH MDF A4 (S i) BRRms k.

o LESRRE E R S 70 mm, PHFAE,

N A 45 F] 70 mm Al

MDF SZAEEAG FF AR, BRI R 70 mm o BEERAN A [H B WA S AR AR e . (T4
JEEE 5 mm, $RAT MDF HRAA, b (07 LA 5% 10 R s B A o

S A

SCIH 75 AT 15 gloss.




EmmE

Scocca White / Vulcan / Rosé / Noce Eucalipto / Rovere Conero / Rovere Tufo:
tHJFRERy 18 mm PO, WA T TN, i 2 5% T = SR Uk . Rl ABS
Hig.

HRPEAFIZE G, JEEEAE 0.5 mm 2 1 omom A%, f84UR/N 2 0.3 mn.

A S ET I
qur’\)mwmr, FEREGE 18 mn 5] 19 mn A% GEZB) PICRED . BHIA PET G
T, DU Eh AR P

EHE NS IR -
JELE TS = SR U MDF I THIAR -

JEIR :
PRS2 18 mm RS MR, WIS 7 it . ETANES I ABS flis, JEEE 1
mm, S ACAR (L35 .

HIBER -
6 mm JEREHIEN, RO E G .
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TRA:

Fi:
o PRSFO aRM L, ZHEIN, LIRS T 5

BRARGE GIRIFIFE) -
o KPR FLJ5 1) L (R SR PR Rk, L AT 2% 6 15 PR

?mm*lﬁiﬁk ]

fth&ﬁﬁk&,
o SE R ) R VA 4 e I HE

o BTG, S 16 mm.
o Afuh
o AR

. AT LR i 5 1 () B A
. b :&Tﬁl AT

N AT LS

ELE 8
o BEBRIH RS Vasistas. Ribalta. Soffietto. Vela il
Basculante,

o LA, T LR B i R 1 B RO
g

* B ORI PR
o HBICGRET GERO
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[Aes

RS PVC HEIAR:
o BERREALER BN, JEIE 0.3, IR AT R R B AL AN S AT K, SRS B
FUJCHE Lo BOH PVC B, A3 2R (A ] (g4

© SRR 2 AR T s
o WBOR B A AT T LR,

f“*"ﬁ%ﬂﬁ&
o PSR REL, A R (T g

MDF  B53B04R -
o TR
o LI

R (MDF) 3 IR S A o
PR TN B2 A Rz 5

Ek g
o PRHIBBARER PVC JEHE, FARCHRTE PVC JLHRRE 256 4 superflex—folden 4k
CFRE 0.1-0.2 mm) EREGRRA LS (JEEE 0.3).

AR -

o JEBGE A BT A PR BRI (25 PIBREED |, HAREE

Neolith®AF. BEFE. HPL. JIRAUEIEMN . Termostrutturati Riga. [z R LL K i i
PET ##f o
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12E/ B1R

[BBIHE:
RIS A BRI AN R B AR i il AL HPL MM, JEEE 0.7
mm, A3 2 REER (O ] (LS . AT AT T R = R SR G R A

ARIEEME:
AR AR AL B LR TR A ) o

FEN I X®F) 2 :
H e ARSI LR MR A B R BB A B, A B 2 R AR T ] P T P RS BT - SR TR AS
RS RO S TR AT R Al R

NEOL | THWJ B
Ncolithﬁ x| 100“' %9 ARG BOT RN A, AR EE — RS B s R R ey
400 mr> RS B B RS GRUE R 1200° € )

:H
=
&

Hiﬁii;’f?fﬁg
PR v AR ORI R A

HPL #4'E&:
PN (12 mm) (KM A (HPL) b Tt (1 4 A 25 g S o

SMNEREA RS

P AT I8 A R T B sl B, e
FERIHILT AT SR AT LU SZ I o

ARMA LRI 2E . CFEEEER e (BImEHE) MILSIBANR — B, 5 5 AN
PR RE 5 R ] AOHERS TS AL, R ERDP AT TR DR 15 ELE B e AL R0 6 R o AL A Ry
RO REE ABUNEL, B IEWIE, (FREER IR, HEOS A ERD.

B R BB R ] FLAR SR SE B, AEIE W
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ST I g A
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gr¥ik.

DRI, G5 T T A 0 T AR oy T a8 10 P 00 B Lo T U S PRI B 8 42
A5 M T S T B K/ M PR s iR B AT AT AT BE R, S8 A S DT ATy
T YR BN/ s [ A

BUMIES 2017/1369

Ry A 5 W] SR ARG

Ay S 5 T LA S P s B )
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RS

INFINITY / METROPOLIS

i/ B = R

BT 22 mn, UIEARSCHBRAL, 19, SPRTITAL /508 = BRI, k14
G TR 4 USRI RGBS 4%

INFINITY / METROPOL IS

Fenix®

HHE 22 mm, FHAZEACGZ BB S, APRIEING Fenix® , JE 0.9 mm; PYERMEINGF 2
FEB, JE 0.9 mme 4 AMUTHIEIRH R ABS 14%%.

INFINITY / METROPOLIS

i PET

HHRJE 22 mm, 1 MDF SCHEARAL, AhEMIMG Pet, J£ 0.3 mm; PRI = REIGEE,
R A BAERE G . 4 MR HPERL Pet BIEARIREY.

METROPOL IS
PET Millerighe

MRS 23 mm, FHATENR SRR, AhRING Pet Millerighe, /£ 1.4 mm, R
REERE, BECHREE. 4 MUTLRAER Pet BUAIIEREY.



P it PR

AL IANT

I

MHRJE 22 mm, HSHIHELL, R4S, frée BOREMG, TR 8RR TR,

B RS, B 240 4 mm, REAKGAHE, FHHAEHE, ZERE EE 0.7 mm.

ALIANT

HPL

HAE 22 mm, FHHELL, RAVEAG (. hree BORMFMEA, sl AR 71,
JLTM HPL:

SRR (3 mm) , HARBIEEMIEAT 4RI YE)Z HPL) .

ALIANT

Neol i th®

[HAR)E 22 mm, /T\ ’ti’%ﬁ Prez BEMFH G, AT EEARTF, FEliZ3E 4 m
JEE 1) I\'(\olith’E T ARAERD 0.7 mm JE [ E AR . Neolith® n:*m@ 100% RAR 5
MEER %xﬂ\ﬁ’ﬂ*%& LA FEAFERIL 400 bar M5k M BORIELEE & 1

1200° C |ﬁ SR E B,

ALIANT

BOREBER

TARJE 22 mm, RIVEREJE. hree BOMFHEE. daiRir AR T, EmZ2% 4 m 7
J2 AR, LA T IR P



RS

COLOR TREND

RN FRFNAR

B E 22.5 mm, i MDF SZ3tRflK. XM =R 5K 140 g/m2. KARERL 4

140 g/m2. APEBFIIAZERIYE, 140 g/m2 Tﬁ%mmm@‘, 140 g/m2 SREFRM LA .
BRI, 140 g/m2 }émwk/‘amzo SRR TR ABE A2 067, SR IR IR
1o B TR

ALEVE

LIMETIRTEINRMS R, WEihsk
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